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RUD stanowi porecznie jakosci

-

PUNKTY -
MOCUJACE

Innowacyjnosc i sprawy jakosci
stawiane sg w firmie RUD na
pierwszym miejscu.

Firma RUD przodowata zawsze w
decydujacych kierunkach rozwojo-
wych.

Przyktady z zakresu tancuchéw
przytaczeniowych mocujacych.

1967: Atest dla klasy jakosci 5,
H1-5 wydany przez branzowa
organizacje przedsiebiorstw BG.

1972: Atest dla klasy jakosci 8,
H1-8 wydany przez Komisje
Branzowa ,Zelazo i Metal” przy
branzowej organizacji przedsie-
biorstw BG.

Koncepcja modutowa firmy RUD
- oznacza przyporzadkowanie
fancuchéw do elementow

i ogniw nosnych w sposob wyklu-
czajacy omytkowa zamiane i
wymuszajacy prawidtowe wykona-
nie czynnosci. Koncepcja ta stata
sie obecnie norma w Ruhrkohle AG.

1981: Firma RUD wypuscita na
rynek pierwszg serie elementow
przytaczeniowych zabezpieczaja-
cych typ RBS i RBG, charakteryzu-
jacych sie czterokrotnym
wspotczynnikiem bezpieczenstwa
we wszystkich kierunkach.

1992: Firma RUD otrzymuje jako
pierwsza fabryka tancuchéw
certyfikacje wedtug norm
DIN/ISO 9001 dla swojego
systemu zapewniania jakosci.

1994: Firma RUD otrzymuje jako
pierwsza fabryka tancuchow atest
branzowej organizacji przedsie-
biorstw BG dla jakosci specjalnej
VIP o no$nosci do 30% wyzszej niz
klasa jakosci 8.

2002: Pierwszy uniwersalny
punkt mocujacy - typ PPS!

2006: Jako pierwszy producent
firma RUD otrzymuje atest dla
wzoru konstrukcyjnego dla
tancuchow z pretow okragtych
zgodnych z PAS 1061 (Publicity
Available Specification = uzupet-
nienie norm z serii DIN-EN 8/8
klasa jakosci 10), przyznany przez
jednostke certyfikacyjna i kontrol-
ng PZNM komisji branzowej

MO branzowej organizacji przed-
siebiorstw BG. Jako pierwszy
producent H1-10!

2007: Firma RUD otrzymuje jako
pierwsza fabryka tancuchow

atest dla klasy jakosci 12 (D1-12)
wydany przez Komisje Branzowa
Zelazo i Metal przy branzowej
organizacji przedsiebiorstw BG.

System zapewnienia jakosci, ktory
zostat certyfikowany w firmie RUD
w grudniu 1992 wedtug norm
DIN/ISO 9001 przez Urzad Dozoru
Technicznego TUV - oddziat dla
regionu potudniowo-zachodniego,
wnosi decydujacy wkiad w sprawe
spetnienia tych wymagan. Jego
wprowadzenie oznacza ponowne
rozszerzenie wymagan w zakresie
jakosci w poréwnaniu do stosowa-
nego od 10 lat w firmie RUD
systemu zapewnienia jakosci
wedtug AQAP 4.
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Deklaracja misji

Firma nasza jest dynamicznie
rozwijajacym sie, dziatajagcym na
catym sSwiecie, nowoczesnym
przedsiebiorstwem rodzinnym.
Naszym celem jest state, zoriento-
wane na zysk, rozwijanie naszego
przedsiebiorstwa i osiggniecie wio-
dacej pozycji dla naszych produk-
téw i ustug w objetych nasza
dziatalnoscig segmentach rynku.

Dysponujac ponad 130-letnim
doswiadczeniem opracowujemy,
wychodzac od tancucha z pretéw
okragtych, przysztosciowe rozwia-
zania problemow, oferujemy
systemy tancuchowe i elementy
konstrukcyjne w najrézniejszych
formach i dla najbardziej ré6zno-
rodnych dziedzin zastosowania.

Takze wszystkie pozostate produk-
ty naszej firmy stanowig rezultat
dazenia do osiggniecia perfekg;ji

w tych zakresach, ktore stanowia
gtéwne dziedziny naszej produkgji,
jak zmiana ksztattu, spawanie,
obroébka cieplna i technika obrobki
powierzchni.

Dtugoletnia partnerska wspot-
praca z naszymi klientami, ich
zadowolenie i zaufanie, jakie

w nas poktadaja, stanowia central-
ny punkt naszego dziatania.
Gwarantujemy innowacyjna
technike jak rowniez najwyzsza,
statg jakosc i bezpieczenstwo.

To wspdlna odpowiedzialnos¢

nas wszystkich.

Miedzynarodowa ,zaktadowa
rodzina” naszej firmy stanowi,
dzieki panujacej w naszym przed-
siebiorstwie kulturze pracy, nace-
chowanej aktywnym, otwartym i
petnym zaufania podejsciem do
pracownikéw jak réowniez dzigki
ustawicznemu ksztatceniu i dok-
sztatcaniu, silnie umotywowany,
elastyczny, bardzo wydajnie pracu-
jacy i kompetentny zespot.
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Skontrolowany i dopuszczony przez
branzowa organizacje przedsiebiorstw BG:
Komisja Branzowa Zelazo i Metal
Pétnocnoniemiecka Branzowa Organizacja
Przedsiebiorstw Zelaza i Stali

Skontrolowany i dopuszczony przez
branzowa organizacje przedsiebiorstw BG:
BG-Organizacja branzowa ds. utrzymanie
pojazdéw w dobrym stanie Hamburg

Sprawdzony przez TUV/
Stowarzyszenie Dozoru
Technicznego/: o
TUV dla Nadrenii

ZERTIFIXAT
g et e

DIN EN IS0 5001:2000
DIMEN IS0 14001:1596




®
Program - spis tresci B RU D
...obejmuje najmocniejsze punkty mocujace -
wielkosci gwintéw od M6 do M150
oraz nosnosci od 0,3-150 t

Punkty mocujace wkrecane

Tabela nosnosci i PP-S (vario) PP-B (vario) PP-VIP (vario) WBG-V WBG
sposoby PowerPoint-Star PowerPoint-B PowerPoint-VIP Ogniwo obrotowe wkrecane Ogniwo obrotowe wkrecane
zastosowania z dodatkowym ogniwem z dodatkowym ogniwem
z przegubem kulowym - do 6 t dla duzych fadunkow
g z przegubem kulowym - od 6 t
1 8
i g |
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VLBG VRS Starpoint ) RS / RM. RBG / VRBG VABH-B
Ogniwo przegubowe wkrecane $ruba oczkowa osmiokatna Sruba oczkowa oémiokatna/ | (Jcho przegubowe wkrecane|  Haki do zamocowania

Nakretka oczkowa osmiokatna -

z obrotem 0 360° kompletne z oddzielnym gwintem / o wysokie] wytrzymalosci

ze $ruba (vario) Nakretka oczkowa osmiokatna

; ASP-A
Adapter gwintu

u INOX-STAR
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Punkty mocujgce do przyspawania C €

Tabela nosnosci i Seria WPP Seria WPPH VLBS VRBS VRBSS VABH-W
sposoby PowerPoint PowerPoint Ogniwo przegubowe do Ucho przegubowe Ucho przegubowe Haki do zamocowania
zastosowania (z mozliwoscig (zamocowany przyspawania ze sprezyna do przyspawania do przyspawania
obrotu) na state) blokujaca 2 blokada pozycji

n

VRBK
Ucho przegubowe
krawedziowe do
przyspawania
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Wybor zawiesi
o niewystarcza-
jacych
parametrach

aznaasta kontrolna | RUD

Czy chce w taki sposob uksztattowac moja konstrukcje, aby spetniata
ona wymogi europejskiej dyrektywy dotyczgcej maszyn?

Czy interesuje mnie, w jaki sposdb moja konstrukcja bedzie podczas
catego procesu produkcyjnego podnoszona, obracana, przewracana,
zamocowana i zamontowana w sposob pewny i ekonomiczny?

Jezeli tak, to prosze czytac dalej...

Czy dla kazdego pojedynczego elementu o ciezarze > 15 kg lub
dla kazdego pojedynczego podzespotu oraz dla catej konstrukg;ji
przewidziatem odpowiednie zawiesia (punkty mocujace)?

Czy juz przy rozpoczeciu produkcji przewidziano nawiercenie odpowied-
nich otworéw gwintowanych dla zamocowania punktéw mocujacych?

Czy punkty mocujace sg rozmieszczone i dobrane w taki
sposob, aby przy obracaniu i przewracaniu konstrukgji ani
zawiesie ani sama konstrukcja nie ulegty uszkodzeniu

i mozliwy bedzie proces obracania bez szarpniec¢?

Czy punkty mocujace sg tak dobrane, ze mozna zastosowacd
kazdy rodzaj zawiesia (zakohczone hakami, zawiesia koliste,
zawiesia linowe, zawiesia wezowe) bez koniecznosci
wykonywania dodatkowo czasochtonnych, niepewnych
manipulacji np. szakla.

Czy miejsce, w ktérym zostat umieszczony moj punkt mocu-
jacy, nadaje sie jako miejsce rozdzielenia sit (grubos¢ scianki)?

Czy wybrane punkty mocujace nie tylko sa bezpieczne, ale rowniez
maja piekny ksztatt?

Sruba

B?,Z\,kgé\é)a Te Sruby oczkowe wolno obcigzac jedynie w bardzo
ograniczonym zakresie kata odchylenia (uko$nie do 45°).

Niewystar- Przy obracaniu sie ciezaru sruba oczkowa odkreca sie

czajacal m brak jest podarcia ™ w zwigzku z tym istnieje

ryzyko zerwania!

Niewtasciwe

z::czlg::::;e Czesto stosuje sie blachy grube lub blachy srodniki,
improwi- ktoére nie sg przystosowane do przyjecia obciazenia
zacja! ukosnego badz tez sg tak dalece przewymiarowane,
ze nie mozna zawiesic szakli lub hakéw o matym

Koniecznosé¢ rozwarciu gardzieli.
dodatkowej
manipulagji
Marka typu Punkty mocujace wykonane we wtasnym zakresie
,,konstr'ykqa (niesprawdzone sruby DIN) wigza sie z wysokim zagrozeniem
wiasna bezpieczenstwa. Punkty mocujace stanowia urzadzenia do

. podnoszenia i musza by¢ elementami sprawdzonymi pod
- stanowi katem ich zgodnosci z przepisami dot. zapobiegania wypad-
ryzyko pod kom oraz z europejska dyrektywa dotyczacg maszyn.
wzglgdem Musza one wykazywac udokumentowang nosnosc przy
bezpie- odpowiednim wspétczynniku bezpieczenstwa na zerwanie.

czenstwal!



- CD-ROM -

ze wskazéwkami dla uzytkownika punktéw mocujacych
firmy RUD lub strona internetowa www.rud.com

" Numer zaméwienia:
7982945

BRUD

Oferujemy mozliwos¢ wyboru i
zamoéwienia ponad 270 réznych,
sprawdzonych punktéw mocuja-
cych, w tym 210 w wersji
wkrecanej oraz 60 w wersji do
przyspawania, odpowiednio do
warunkéw ich zastosowania.
Uwzglednione zostaja przy tym
takie parametry jak: waga
ciezaru zawieszonego, ilos¢ zasto-
sowanych punktéw mocujacych
jak réwniez katy nachylenia
zawiesi.

Dla wszystkich punktéw mocuja-
cych istnieje mozliwos¢ wywo-
tania przez klikniecie myszka
wartosci nosnosci dla 14 réznych
przypadkoéw zastosowania.

Za posrednictwem logicznej
struktury lub prosciej - za posred-
nictwem pomocnych w szukaniu
poje¢, takich jak np. wielkos¢
gwintu dla punktéw mocujacych,
dokonujecie Panstwo wstepnego
wyboru zgdanych produktow.
Wybrane produkty mozecie
Panstwo wprowadzic¢ do tzw.
koszyka towaréw, zaktualizowac
je w razie potrzeby i wydrukowac.

Konstruktor dysponuje na pozio-
mie obstugi swojego systemu
CAD /projektowanie wspomaga-
ne komputerowo/ ponad 600
réznymi rysunkami wysytanymi
w formacie plikéw DXF w wersji
danych dwuwymiarowych oraz
w wersji danych geometrycznych
tréjwymiarowych w formacie
JGES.

Nowosc¢:

Z obliczeniami i protokotem kon-
trolnym dla fancuchow zabezpiec-
zajacych



Punkty mocujgce — wkrecane -

Maksymalna waga transportowa ,,G"” w ,t”
przy roznych sposobach zastosowania

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

HRUD
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Punkty mocujace firmy RUD = zalety!

® Wszystkie elementy nosne sg przebadane na wystepowanie pekniec

po przebadaniu ich obcigzeniem probnym zgodnie z EN 1677.

® W przypadku wkrecanych punktéw mocujacych firmy RUD takze
sruby sa w 100% przebadane na wystepowanie pekniec.

® Czterokrotny wspotczynnik bezpieczenstwa w kazdym kierunku

obciazenia.

® Typ VRS, VRM i VLBG nastawi¢ w kierunku obcigzenia.
® Mozliwosc¢ ptaskiego montazu, wysoka wytrzymatos¢ dynamiczna

i statyczna.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
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® Szczegoty konstrukeyjne, opatentowane przez firme RUD, takie jak
sprezyna blokujaca (VLBS) stuzaca do wyttumiania powstajacych

dzwiekow lub tez naktadki dystansowe stuzace do perfekcyjnego

spawania punktowego poszerzaja mozliwosci zastosowania.
® CD-ROM dotyczacy elementéw przytgczeniowych firmy RUD utatwia
prawidtowa interpretacje elementéw przytaczeniowych.
® Elementy przytagczeniowe firmy RUD zostaty skonstruowane dla mak-
symalnych obcigzen dynamicznych wynoszacych 20000 zmian ciezaru,
przy 50% przecigzeniu. W przypadku wyzszych obcigzeh dynamicz-

nych prosimy skontaktowac sie z producentem.

20

(6)

10
12)

73 105

15

=

30




Punkty mocujace — wkrecane - B RU D®

Maksymalna waga transportowa ,,G” w ,t”
przy roznych sposobach zastosowania

Zgodne z dyrektywa dotyczgcg maszyn 98/37/CE c €
WBG Ogniwo obrotowe wkrecane Starpoint VRS (vario) ] RS &RM VRBG
z dodatkowym ogniwem dla duzych Sruba oczkowa INOX. Sruba oczkowa osmiokatna/Nakretka Ucho przegubowe
tadunkow z przegubem kulowym o$miokatna z ST AR- oczkowa o$miokatna - o wysokiej wkrecane
oddzielnym gwintem Starpoint VRM 0! wytrzymatosci
Nakretka Now!
oczkowa
osmiokatna
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Mamy dla Panstwa wiasciwe srodki pomocnicze. Prosze sie z nami skontaktowac telefonicznie!

Nr telefonu lub e-mail: ++49 7361-504-1370 badz info@rud.com

Perfekcyjny serwis dla dziatu CAD.
Do Panstwa dyspozycji oddajemy dane geometryczne w celu wykonywania
konstrukgiji.

CD-ROM stuzy obliczaniu, jaki punkt mocujacy jest wtasciwy.
Szczegodlnie pomocne dla konstruktora jest tréjwymiarowe przedstawienie
punktéw mocujacych...

lub www.rud.com

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych. Nalezy klikna¢ na zawiesia — punkty mocujace



P»awerPemt

...z mozliwosciag obrotu o 360° — PP-S

MO
075110

...z mozliwoscig
A punkt obrotu o 360°
pomiarowy
przeciazenia

Cce

Zgodny z dyrektywa
dotyczacq maszyn 98/37/CE

PowerPoint-Star - PP-S -

® Podwojne tozysko kulkowe,
dlatego mozliwosc¢ obrotu i
obracania pod obcigzeniem
bez szarpniec

® Mozliwosé obrotu pod
petnym obcigzeniem takze o
90° w stosunku do kierunku
wkrecania

® Nie nadaje sie do wykony-
wania statych ruchow
obrotowych pod petnym
obcigzeniem

® Elementy przytaczeniowe
pasujace do kazdego rodzaju
zawiesia o dostosowanej nos-
nosci — zaréwno do zawiesia
fancuchowego, linowego jak
i poliestrowego

® Czubek haka nie
wystaje

® Hak posiada mocng
zapadke bezpieczenstwa,
niewrazliwa na dziatanie sit
bocznych, kutg matrycowo,
ze stali ulepszonej cieplnie

® Zapadka podtrzymywana
jest przez nierdzewna
sprezyne o trzech zwojach

® Pogrubiony czubek haka
chroni przed niewtasciwym
zastosowaniem

® Hak ma obustronnie
krawedzie nie ulegajace $cie-
raniu, na ktoérych zaznaczono
wskaznik rozgiecia haka

® Element konstrukcyjny
chroniony patentem: patent
europejski: EP-1456559

Typ Nos- A B C D E F F G H M SW Waga Moment Nr zamé- Nr zamo-

nos¢ Stan-  Vario Standard dociagajacy wienia wienia

(t) dard (kg) (Standard) (Vario)
PP-S-0,63t-M12 0,63 13 75 18 40 116 18 19-145 41 33 12 36 0,4 7990719 8600310
PP-S-1,5t-M16 1,5 20 97 25 46 147 24 26-180 50 40 16 41 1,0 7989719 8600311
PP-S-2,5t-M20 25 28 126 30 61 187 30 31-200 61 47 20 55 1,7 — 7989075 8600302
PP-S-4t-M24 4,0 36 150 35 78 227 36 37-255 77 60 24 70 3,2 _S' 7989076 8600313
PP-S-5t-M30 50(6,7) 37 174 40 95 267 45 46-330 93 71 30 85 7,2 ke 7989720 8600314
PP-S-8t-M36 8,0(10) 49 208 48 100 310 54 55-300 102 76 36 90 9,2 z 7989077 8600305

g

PP-S-0,63t-1/2"-13UNC 0,63 13 75 18 40 116 18 19-145 41 33 1/2" 36 0,4 g 7990720 8600310
PP-S-1,5t-5/8"-11UNC 1,5 20 97 25 46 147 24 26-180 50 40 5/8" 41 1,0 Z’ 7989908 8600311
PP-S-2,5t-3/4"-10UNC 25 28 126 30 61 187 30 31-200 61 47 3/4" 55 1,7 N 7989909 8600302
PP-S-2,5t-7/8"-9UNC 2,5 28 126 30 61 187 30 31-200 61 47 7/8" 55 1,7 E 7989910 8600302
PP-S-4t-1"-8UNC 4,0 36 150 35 78 227 36 37-255 77 60 1" 70 3,2 = 7989911 8600313
PP-S-5t-1 1/4"-7UNC ~ 5,0(6,7) 37 174 40 95 267 45 46-330 93 71 11/4" 85 7,2 7989912 8600314
PP-S-8t-1 1/2"-6UNC ~ 8,0(10) 49 208 48 100 310 54 55-300 102 76 11/2" 90 9,2 7989913 8600305

() wyzsza nosnosc przy obcigzeniu osiowym

Zastrzega sie mozliwo$c zmian technicznych.

8




PowerPuint PP-B/VIP- BRUD

- z mozliwoscig obrotu o 360° ( z mozliwoscia wychylenia

o 180° / podwadjne tozysko kulkowe
Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE c €
PP-B - Przytacze oczkowe dla haka
Typ Nos- A B C D E F G M SW Ri1 Waga| Numer Numer
nosc (kg) [zamdwienia zamoéwienia
() metryczne calowe

PP-B-0,63t-M12 0,63 9 65 35 40 105 18 41 12 36 15 0,35 | 7989522 |0,63t-1/2"-13UNC 7989901
PP-B-1,5t-M16 1,5 11 65 35 46 11524 50 16 41 15 06 7989523 |1,5t-5/8"-11UNC 7989902
PP-B-2,5t-M20 2,5 13 75 40 61 13530 61 20 55 18 1,1 7989081 |2,5t-3/4"-10UNC 7989903

25 13 75 40 61 135 30 61 55 18 1,1 = 2,5t-7/8"-9UNC 7989904
PP-B-4t-M24 40 16 95 4578 17236 77 24 70 20 2,1 7989082 |4t-1"-8UNC 7989905
PP-B-5t-M30  5,0(6,7) 21 130 60 95 223 45 93 30 85 25 45 7989524 |5t-11/4"-7UNC 7989906
PP-B-8t-M36  8,0(10) 24 140 65 100 242 54 102 36 90 28 6,1 7989083 |8t-1 1/2"-6UNC 7989907

() wyzsza nosnos¢ przy obcigzeniu osiowym

PP-VIP- Bezposrednia ztgczka tancuchowa

Typ Nos- A D F G M  SW Waga | Numer Numer
nosc Ztaczka (kg) [zamdwienia zamowienia
(t) tancuchowa VIP metryczne e
PP-VIP4-0,63t-M12 0,63 4 40 18 41 12 36 0,25 | 7989525 |0,63t-1/2"-13UNC 7989920
PP-VIP6-1,5t-M16 1,5 6 46 25 50 16 41 045 | 7989526 |1,5t-5/8“-11TUNC 7989921
PP-VIP8-2,5t-M20 2,5 8 61 30 61 20 55 0,95 | 7989527 |2,5t-3/4"-10UNC 7989922
2,5 8 61 30 61 20 55 0,95 - 2,5t-7/8"-9UNC 7989923
PP-VIP10-4t-M24 4,0 10 78 36 77 24 70 2.2 7989528 |4t-1"-8UNC 7989924
PP-VIP13-5t-M30 5,0(6,7) 13 95 45 93 30 85 35 7989529 |5t-11/4"-7UNC 7989925
PP-VIP16-8t-M36 8,0(10) 16 100 54 102 36 90 5,2 7989530 |8t-11/2"-6UNC 7989926
() wyzsza nosnosc przy obciazeniu osiowym
PP-S / PP-B/PP-VIP
- Wszystkie typy w specjalnych dtugosciach A Fnosnosé nominalna
Prosze podac typ, wymiar gwintu i F-vario!
Typ Nos- Gwint  F-vario Gwint F-vario Frotnosé Ed o
nosc maks. maks. nominalna nominalna 5 |
(¥ <~ N ' [5..!]
So-PP-S/PP-B/PP-VIP 0,6 (0,63) M 12 140 1/2"-13UNC 45 1 =
So-PP-S/PP-B/PPVIP  1,0(15) M4 65 B B A
So-PP-S/PP-B/PP-VIP 1,3(1,5) M 16 180  5/8"-11UNC 55 -
PP-S/PP-B/PP-VIP 25 M20 200 . . >
SOPPS/PPB/PPVIP  35(4)  M24 255  1"8UNC 74 M, N
So-PP-S/PP-B/PPVIP  50(67) M30 330 11/4"7UNC 91 : AJ =K
So-PP-S/PP-B/PP-VIP  8,0(10)  M36 300 - - PP-S PP-B PP_VIP
Udzielamy gwarangji jedynie wéwczas, gdy zamontowany F-vario Z poc;ik’radkami i nakretkami dla gwintu metrycznego
zostanie oryginalny osprzet firmy RUD lub tancuchy VIP! w 100% sprawdzonymi na wystepowanie pekniec

® Z mozliwoscig wielostronnego obcigzenia, uchylne w taki @ Nie nadaje sie do wykony-
sposob jak przegub Cardana, z mozliwoscig obrotu o 360° wania statych ruchow obroto-
® Wyrazne oznaczenie no$nosci nominalnej wych pod petnym obcia-

® Czterokrotny wspotczynnik bezpieczenstwa zeniem

® Podwadjne tozysko kulkowe, dlatego mozliwosé obrotu pod ® Mozliwosc¢ obrotu pod
obcigzeniem bez szarpniec petnym obcigzeniem takze o
® Stal Cr, Ni, Mo, specjalnie ulepszona cieplnie 90° w stosunku do kierunku
® Wszystkie czesci przebadane w 100% na wystepowanie wkrecania

pekniec

® Maksymalna no$nosc¢ przy najmniejszej srednicy gwintu

® Zmienna dtugosc srub - takze dla otworéow przelotowych

® Fluoryzujaca powtoka proszkowa w kolorze ré6zowym -
elementy ruchome

® Szybka amortyzacja dzieki tatwiejszej obstudze, nie dochodzi
do uszkodzen, gdyz transport odbywa sie bezpiecznie

Nalezy przestrzegac instrukcji uzytkowania!

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych. 9
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Ogniwo przegubowe wkrecane z dodatkowym ®
ogniwem dla duzych tadunkow z przegubem kulowym B RU D
- WBGV -

— 2z mozliwoscia obrotu o 360° / uchylne o 180° /

podwojne tozysko kulkowe -
Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

, <o wielo”
1 ia
2 mozV beiazen'
ned® oot ni!
st\’o‘.‘_ ------- otczy™
"";;_\-o\" tny
a
bc:pie" st
uchylne
o 180°

obracalne

* — X —>Y

kierunek obcigzenia

K A
/ymme L N
- %@,

DY

[N
typ vario SW M
z Fi’?glgra‘ita no$nos¢ nominalna  ustawione recznie - D
przebadar?a v?/ - kierunek wieksza nosnosc () obcigzenie pionowe
100% na obcigzenia nie jest - podwadjna nosnosc
MO wystepowanie okreslony nominalna
045121 peknigc (patrz strona 6)
Typ Nosnos¢ A B C D E F F G M SW X Waga Moment Nr zamowienia Nr zamowienia
nominalna Stand.  maks. standard dociggajacy standard Vario z pod-
(t) (kg) ktadka i nakretka

WBG-V0,3-M8  0,3(0,4) 8 33 29 33 76 13 102 36 8 28 18 0,25 7103720 8600230

WBG-V 0,45-M10 0,45 (0,6) 8 33 29 36 78 17 122 38 10 30 19 0,3 — 7103715 8600231
S

WBG-V 0,6-M 12 0,6 (0,75) 10 51 35 42 105 21 140 45 12 36 19 04 % 7100180* 8600232*
o)

WBG-V 1,0-M14** 1,0 (1,25) 13 47 38 48 112 25 65 54 14 41 = 0,6 .f_j [¢) = 8600337*
= ©

WBG-V 1,3-M 16 1,3(1,5) 13 47 38 48 114 25 180 54 16 41 28 0,6 -8 k) 7100430* 8600233*

)

WBG-V 1,8-M 18** 1,8 (2,0) 13 56 35 64 135 33 83 65 18 55 = 1,1 N g = 8600338*

WBG-V 2,0-M 20 2,0(2,5) 13 56 35 64 135 33 223 65 20 55 30 1.1 £ 7100800* 8600234*
N

WBG-V 3,5-M 24 3,5(4,00 18 68 40 81 172 40 255 87 24 70 25 2,7 7100640* 8600235*

WBG-V 5,0-M 30 5,0(6,00 22 93 50 99 220 50 330 105 30 85 32 5,5 7100650* 8600236*

*Prosze wybrac zalety jakie daje kolekcja PowerPoint przy poréwnywalnych cenach, patrz PP-B strona 9! **Czas dostawy na zaméwienie

*Uwaga: Ogniwa przegubowe WBG-V i WBG stosowane sg przy najrézniejszych kierunkach
obcigzen. Ogniwo nosne moze przy tym przyjmowac wszelkie pozycje. Jako nosnos¢
nominalna podaliSmy najmniej korzystnag mozliwg wartos¢ (patrz rysunek X). W przypad-
ku recznego ustawiania ogniwa nosnego (patrz rysunek Y) mozna przyjmowac wyzsze
wartosci ( ).

X ohne Gewinde)

Punkt mocujacy przeznaczony do zastosowania przy podnoszeniu z mozliwoscia obrotu:

® Mozliwosé wszechstronnego obcigzenia, czterokrotny wspétczynnik bezpieczenstwa.

® Mozliwos¢ obrotu w pionie pod obcigzeniem.

® Nie ma mozliwosci obrotu pod petnym obcigzeniem pod katem ponizej 90° w stosunku
do kierunku wkrecania.

@ Nie nadaje sie do wykonywania statych ruchéw obracania pod petnym obcigzeniem.

- ® Prosty montaz, jedynie nawiercenie jednego otworu gwintowego.

® Zmienne (vario) dugosci gwintéw.

Przyktad obliczenia potrzebnej dtugosci gwintu [ ) Nadaje sie do otworow przelotowych_

0 auf Anfrage

X=

Evargoi Grubosé 50 ; | ® Sruby przebadane w 100% na wystepowanie peknie¢! Ochrona powierzchni
dY:gfdbyruM;gcdﬁE)ééé n':ﬂétﬁv‘z'grrﬁzeg%o&zé CORRUD-DT (dwudziestokrotnie lepsza niz powierzchnia ocynkowana galwanicznie).
podkiadki 3 mm, z doliczeniem koncowki éruby ® Sprawdzone ogniwo nosne zgodne z EN 1677-4 o wysokiej wytrzymatosci.

5 mm (2 x wiecej). ® Powierzchnia: powtoka proszkowa w kolorze czerwonym i ocynkowana galwanicznie.
Dtugos¢ zamawiana: WBG-V-2,0-M 20 x 78 ® Typ vario z podktadka i nakretka przebadana w 100% na wystepowanie pekniec.

® Mozliwos¢ dostawy WBG-V i WBG takze z gwintem calowym.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
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Ogniwo przegubowe wkrecane z dodatkowym ®
ogniwem dla duzych tadunkow z przegubem kulowym B RU D
- WBG -

— z mozliwoscia obrotu o 360° / uchylne o 180° /

podwojne tozysko kulkowe -
Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

uchylne
o 180°

—>Y z
kierunek obcigzenia * l'
C
)
w \\0
nj R}
obracalne !
0 360° s
D
M
nosnos¢ nominalna  ustawione recznie -
- kierunek wieksza nosnosé ()
c € obcigzenia nie jest obcigzenie pionowe
okreslony (str. 7)
Typ Nosnos¢ A B C ©OD E F Rame © M SW Moment Waga Nr zamowienia
nominalna dociggajacy kg F Reerts
(t)
WBG 6-gwintspecjalny 6(7,5) 22 87 50 90 210 - 50-300 95 33 80 - 8600150
WBG 8-M 36 8 (10) 22 8 50 90 210 54 - 95 36 80 4,6 51872
WBG 8-gwint specjalny 8 (10) 22 8 50 90 210 - 50-300 95 36-39 80 o) - 8600151
WBG 10-M 42 10(12,5) 26 112 65 98 240 63 = 100 42 85 =] 6,3 51874
WBG 10-M 48 10(12,5) 26 112 65 98 240 68 - 100 48 85 4 6,5 51930
WBG 10-gwintspecjalny 10 (12,5) 26 112 65 98 240 - 60-300 100 4252 85 Do = 8600152
WBG 15-M 56 15(18) 32 120 70 120 280 &4 - 130 56 95 C o 113 51941
WBG 15-M 64 15(18) 32 120 70 120 280 94 - 130 64 95 G 11,6 7100406
WBG 15-gwint specjalny 15(18) 32 120 70 120 280 - 80-300 130 56-85 95 o= - 8600153
WBG 25-M 72 25(30) 40 125 80 160 332 108 = 163 7285 130 N & 27 7990332
WBG 25-gwint specjalny 25(30) 40 125 80 160 332 - 100-300 163 72 130 © - 8600155
WBG 30-M 80 30(35) 40 125 80 170 332 120 = 163 80 130 .= 287 7990333
WBG 30-gwint specjalny 30 (35) 40 125 80 170 332 - 100-300 163 80-85 130 N - 8600156
WBG 35-M90 35(40) 40 125 80 170 332 135 - 165 90 130 30,7 7985363
WBG 35-gwint specjalny 35(40) 40 125 80 170 332 - 100-300 165 90-150 130 - 8600154

*Uwaga: Ogniwa przegubowe WBG-V i WBG stosowane sg w najrézniejszych kierunkach obcigzen. Ogniwo nosne moze przy
tym przyjmowacd wszelkie pozycje. Jako nosnos¢ nominalng podalismy najmniej korzystng mozliwa wartosc (patrz rysunek X).
W przypadku recznego ustawiania ogniwa nosnego (patrz rysunek Y) mozna przyjmowac wyzsze wartosci ( ).

Dla wiekszych ciezaréw, ktore sg obracane i odwracane.

® tozysko kulkowe - obracalne pod obcigzeniem o 360°.

® Nie ma mozliwosci obrotu pod petnym obcigzeniem pod katem ponizej 90° w stosunku do kierunku wkrecania.
® Nie nadaje sie do wykonywania statych ruchéw obracania pod petnym obcigzeniem.

® Mozliwos¢ wszechstronnego obcigzenia, czterokrotny wspotczynnik bezpieczenstwa.

® Ogniwo nosne wykonane zgodnie z EN 1677-4 stopien 80 (przebadane w 100% na wystepowanie pekniec)

® S = luz maksymalny patrz instrukcja obstugi strona 33.

Wskazéwka dot. bezpieczenstwa:
Zwroci¢ uwage na to, aby powierzchnia, do ktérej wkreca sie element, byta rowna. Otwér nagwintowany = srednica nominalna
gwintu + 4 mm. Przytaczenie gwintowe na materiale transportowanym musi by¢ odpowiednie do rozktadu sity = St 37 (1.0037)

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
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VIP - Ogniwo przegubowe wkrecane U D®
kompletne ze srubga - VLBG -

...z mozliwosciag obrotu o 360°

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

, o wi€
2 moZ ey
st\’o.“
..(.-_.z.tei'o
Ci T
| )
) |
¥
g |
2 & Il ] | maks.
g - | | dtugosc z
ES |, podktadka
standard - i nakretka
- B
L LC
TN
[N
MO
025109 T —
T o
Il
|
M
.
[
obracalne y\. N -
0360° . e
c € s K
-
Typ Nos- A B C D E F G H H J K L L M N SW R T DB Waga Moment Nr Nr zaméwie-
nosé Stand. maks. Stand. maks. standard docig- zamodwienia  nia vario
® kg gajacy  (standard)  z podkfadka
i nakretka
VLBG 0,3t M 8 03 30 54 34 35 40 10 29 11 76 75 45 40 105 8 5 13 32 75 24 03 30Nm 8500821 8600280
VLBGO0,63tM10 0,63 30 54 34 36 39 10 29 16 96 75 45 45 125 10 6 17 32 75 24 032 60Nm 8500822 8600281
VLBG 1t M 12 1 32 54 34 37 338 10 29 21 116 75 45 50 145 12 8 19 32 75 26 033 100Nm 8500823 8600382
VLBG 1,2t M14 12 33 56 36 46 39 135 36 - 34 8 47 - 70 16 10 24 38 8 30 055 120Nm - 8600399
VLBG 1,5M 16 1,5 33 56 36 46 39 135 36 24 149 87 47 60 185 16 10 24 38 85 30 055 150Nm 8500824 8600283
VLBG 2,0t M18 1,3 50 8 54 55 55 165 43 - 47 113 64 - 90 20 12 30 48 110 45 1,3 200Nm - 8600384
VLBG 2,5t M 20 25 50 8 54 55 55 1655 43 32 187 113 64 75 230 20 12 30 48 110 45 1,3 250Nm 8500826 8600285
VLBG 4t M 24 4 50 82 54 58 66 18 43 37 222 130 78 80 265 24 14 36 48 125 45 1,5 400Nm 8500827 8600286
VLBG4TM27 W 4 60 103 65 78 69 225 61 39 - 151 80 100 - 27 - 41 67 147 60 3,1 400Nm 7983658 -
VLBG 5t M 30 5 60 103 65 80 67 225 61 49 279 151 80 110 340 30 17 46 67 147 60 3,1 500 Nm 8500828 8600288
VLBG 7t M 36 A 7 60 103 65 72 74 225 55 52 - 151 80 107 - 36 - 55 67 146 60 3,3 700Nm 8500829 -
VLBG 8t M 36 8 77 122 82 100 97 26,5 77 63 223 205 110 140 300 36 22 55 85 197 70 58 800Nm 7983553 8600289
VLBG 10t M 42 10 77 122 82 103 94 26,5 77 73 273 205 110 150 350 42 24 65 85 197 70 64 1000 Nm 7983554 8600290
VLBG 15t M 42 15 95 156 100 113109 36 87 63 263 230 130 150 350 42 24 65 100 222 85 11,2 1500 Nm 7982966 8600291
VLBG 20t M 48 20 95 156 100 117105 36 87 73 303 230 130 160 390 48 27 75 100 222 95 11,6 2000 Nm 7982967 8600292
VIBG-Z1t12"13UNC 1 32 54 34 38 37 10 29 22 - 75 45 51 - 12" — 34" 32 75 26 033 100Nm 8502349
VLBG-Z1,5t58"11UNC 1,5 33 56 36 47 38 13,5 36 24 - 8 47 60 - 58" — 1516”38 8 30 0,55 150Nm 8502350
VIBG-Z25t3/4"-10UNC 2,5 50 8 54 56 54 1655 43 28 - 113 64 71 - 3/4" — 11/8" 48 110 45 13 250Nm 8502351
VIBG-Z25t7/8"9UNC 2,5 50 82 54 58 52 16,5 43 27 - 113 64 70 - 7/8" - 15/16"48 110 45 1,3 300Nm 8502352
VLBG-Z 4t 1"-8UNC 4 50 82 54 61 64 165 43 41 - 130 78 8 - 1" - 112" 48 125 45 1,5 400Nm 8502353
VLBG-Z 5t 1%"-7UNC 5 60 103 65 80 64 225 61 41 - 151 80 102 - 14" - 17/8" 67 147 60 3,3 500Nm 8503187
A = konstrukgja specjalna - $ruba nie podlega wymianie — ! Bl = $ruba wyjmowana
Maksymalne dtugosci srub firmy RUD sg tak dobrane, ze przy Ogniwo przegubowe VLBG jest obracalne o 360°, nastawne w
zastosowaniu nakretki szesciokatnej (DIN 980) mozna zamon- kierunku podnoszenia. Ogniwo jest przestawne, posiada petna
towad materiat o grubosci ok. 8xM (w przypadku M8 do M30) nosnos¢ we wszystkich kierunkach obcigzenia, powierzchnia w
badz 5xM (przy M36 do M48). kolorze r6zowym powlekana proszkowo.
W przypadku ruchéw obrotowych pod obcigzeniem (np. prze-
wracanie) nalezy stosowac kolekcje PowerPoint z podwdjnym Branzowa organizacja przedsiebiorstw BG zaleca:
tozyskiem kulkowym. Nalezy stosowac jedynie Sruby dostarczone w dostawie!

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.

12



VIP - Ogniwo przegubowe wkrecane ©
kompletne ze srubg - VLBG - B RU D

...z mozliwosciag obrotu o 360°

Zgodne z dyrektywa dotyczaca maszyn 98/37/CE

® Uniwersalne sruby i nakretki RUD przeznaczone do VLBG sa w 100% przebadane na
wystepowanie pekniec!

® Zewnetrzna i wewnetrzna sruba z tbem szesciokatnym do uniwersalnego stosowania kluczy
dla wersji metrycznych.

® Ochrona powierzchni:

CORRUD-DT - powtoka ta oznacza co najmniej dwudziestokrotnie lepszg ochrone przed korozja
niz powtoka ocynkowana galwanicznie (z wyjatkiem powierzchni czotowej w przypadku srub
skroconych) w wersjach metrycznych.

® Gwint na catej dtugosci wkrecania ,H".

@ Sruba zamontowana jest w VLBG w taki sposob, ze nie mozna jej zgubi¢, ale mozna ja
| :F " zdemontowacd — w wersjach metrycznych.
" aln
niedopusz¢Z

® Wyrazne oznaczenie na tbie sruby: RUD, rozmiar gwintu, klasa jakosci.

® Zwrdci¢ uwage na to, aby powierzchnia, do ktérej sie wkreca (R), byta réwna.
Uchwyt ogniwa do przykrecania musi by¢ obracalny o 360° przy mocnym jego dokreceniu.

® Ogniwo musi by¢ nastawione w kierunku podnoszenia i poruszac sie w swobodny sposéb,
nie moze podpierac sie na krawedziach i obracac
pod obciazeniem!

® Ogniwo stosowa¢ mogg jedynie osoby
uprawnione i przeszkolone, ktére musza
przestrzegad przepisow dotyczacych zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom VBG 9a:

® Przestrzegac instrukcji obstugi badz kryteridw
sprawdzania! Patrz str. 33.

® Zawiesie musi swobodnie poruszac sie w ogniwie
VLBG! Kierunek obcigzenia:

Dopuszczalne

az do momentu zetkniecia
sie z podnoszonym
ciezarem

Dlaczego punkty mocujace firmy RUD s3 ,,r6zowe"?

Epoksydowa Okreslone produkty firmy RUD posiadaja fluoryzujaca powtoke proszkowa
powtoka proszkowa W kolorze r6zowym (patent). Poyv’qua ta _s’fuiy m.in. jako wskaznik nagrzewania.

kol o Rozowa powtoka proszkowa zmienia swoja kolorystyke wraz ze wzrostem
W Kolorze rozOwWym.  iomperatury zastosowania taficucha - kolor powtoki przechodzi od rézowego

225°C 250°C 275°C 300°C 320°C 350°C 375°C 400°C

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.
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Sruba oczkowa o$smiokatna Starpoint - VRS - B RU D®

...absolutna ,gwiazda” /"star”/ wsrod srub oczkowych

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

z mozliwoscia
obrotu o0 360°

’ A
045119 c €

Typ Nosnosc Waga Nr zamowienia Nr zamé-
nominalna (t) F1 kg A B C D E G K L M N S VRS wienia VRS-F
VRS-M 8 0,4 0,1 34 11 85 25 25 28 47 12 8 6 16 7100 554 8500911
VRS-M10 0,4 0,1 34 11 85 25 25 28 47 15 10 6 15 7982219* 7104029
VRS-M12 0,75 0,2 42 13 10 30 30 34 56 18 12 8 18 7982 220* 7101313
VRS-M16 1,5 0,3 49 15 14 35 35 40 65 24 16 10 22 7982 221** 7101314
VRS-M20 2,3 0,5 57 17 16 40 40 50 75 30 20 12 27,5 79 82 222** 7101315
VRS-M24 3,2 0,9 69 21 19 48 48 60 90 36 24 14 33 7982 223** 7101316
VRS-M30 4,5 1,7 86 26 24 60 60 75 112 45 30 17 41,5 79 82 224*** 71 01 317
VRS-M36 7 2,9 103 32 29 72 75 90 135 54 36 22 495 79 84 198 79 84 201
VRS-M42 9 4,6 120 38 34 82 85 105 158 63 42 24 58 79 84 199 79 84 202
VRS-M48 12 7,0 137 43 38 94 100 120 180 72 48 27 66 79 84 200 79 84 203
VRS-3/8"-16UNC 0,4 0,1 34 11 85 25 25 28 47 15 3/8" 1/4" 15 7103 959 7104 480
VRS-1/2”-13UNC 0,75 0,2 42 13 10 30 30 34 56 18 1/2" 5/16" 18 71 03 960 7104 481
VRS-5/8"-11UNC 1,5 0,3 49 15 14 35 35 40 65 24 5/8" 3/8" 22 7103 961 7104 482
VRS-3/4"-10UNC 23 0,5 57 17 16 40 40 50 75 30 3/4" 1/2" 27,5 7103 962 7104 483
VRS-7/8"-9UNC 2,3 0,6 57 17 16 40 40 50 75 32 7/8" 1/2" 27,5 7103 963 7104484
VRS-1”-8UNC 3,2 0,9 69 21 19 48 48 60 90 36 1" 9/16" 33 7103 964 7104 485
VRS-1 1/4"-7UNC 4,5 1,7 86 26 24 60 60 75 112 45 11/4" 5/8" 41,5 71 03 965 71 04 486
VRS-1 1/2"-6UNC 7 2,9 103 32 29 72 75 90 135 54 11/2" 7/8" 49,5 7103 966 79 84 221
VRS-1 3/4"-5UNC 9 4,6 120 38 34 82 85 105 158 63 13/4" 1" 58 7103 967 7104 488
VRS-2"-4,5UNC 12 7,0 137 43 38 94 100 120 180 72 2" 11/8" 66 7103 968 79 84 223

* = jednostka opakowania 20 sztuk - ** = jednostka opakowania 10 sztuk - * ** = jednostka opakowania 4 sztuki. Specjalny gwint i specjalne dtugosci patrz www.rud.com lub CD-ROM od 5.2
Uwaga: Zabrania sie obcigzania Poréwnanie: Uzyskanie tego jest mozliwe jedynie
poprzecznego srub oczkowych éruba oczkowa DIN 580-M20 tar , int VRS-M2 w przypadku sruby oczkowej RUD-
DIN 580! W przypadku wielopunk- Starpo s 0 STAR-POINT, poniewaz istnieje
towego zawiesia dwuciggnowego i F: 1200 kg F: 6000 kg mozliwos¢ nastawienia jej w kierunku
trzy-/czterociegnowego ptaszczyzna podnoszenia, gdy jest mocno

oczka w srubach oczkowych musi e dokrecona! W przypadku obrotéw

znajdowac sie¢ przy mocno docigg- F:2300kg pod obcigzeniem (np. przewracanie)

nietej Srubie oczkowej w potozeniu nalezy stosowac kolekcje PowerPoint

w kierunku podnoszenia. F:2300 kg z podwdjnym tozyskiem kulkowym.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych. M20 | M20 U..‘Naga' NaleZy przestrzegac instruk-
cji obstugi!
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Sruba oczkowa osmiokatna Starpoint - VRS - B RU D®

...absolutna ,gwiazda” /"star”/ wsrod srub oczkowych

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

Ksztatt: ksztatt gwiazdkowy —
rézni sie wyraznie od sruby
oczkowej DIN 580.

Kolor: Zwracajaca uwage, fluo-
ryzujaca powtoka proszkowa
w kolorze ré6zowym.

Typ sruby: W wyrazny sposob
oznaczona jest warto$¢ no$nos-
ci nominalnej dla korzystnego
zakresu obcigzenia F1 (niedo-
puszczalny w przypadku DIN
580).

Wartosci podane sg réwniez
w amerykanskich jednostkach
obcigzenia (funty). Producent,
kod, rozmiar gwintu, jakosc¢
Sruby, znak CE.

©® Kuta, materiat 1.6541, stal
ulepszona cieplnie o wysokiej
wytrzymatosci, przebadana w
100% elektromagnetycznie na
wystepowanie peknie¢, odpo-
wiada EN 1677-1.

STARPOINT - Sruba
oczkowa VRS-F
w kolorze r6zowym

Mozliwos¢ dostawy STARPOINT
z kluczem czotowym gwiazdo-
wym (typ: VRS-F) badz dopo-
sazenia w taki klucz, w celu
umozliwienia montazu bez
uzycia narzedzi badz w celu
sprawdzenia osadzenia Sruby.

StarPoint - nakretka oczkowa osmiokatna

- VRM -

©® Czterokrotny wspotczynnik
bezpieczenstwa

Sruby 2 St 37. Otwér nagwinto-
wany = $rednica nominalna
gwintu. Przy zastosowaniu
zwroci¢ uwage na mocne osa-
dzenie $ruby z tbem walcowym
o gniezdzie szesciokatnym.
Przy mocnym dokreceniu sruba
VRS musi by¢ obracalna o 360°.

® Przed
obcigzeniem
nastawic

w kierunku
dziatania sity.

® Element ten
jest chroniony
patentem:

Patent typu
Europapatent EP 654 611.

® Sruba z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym, prze-

VRS-F zablokowana

badana w 100% na wystepo-
wanie pekniec i zabezpieczona
przed jej zgubieniem.

Klucz czotowy gwiazdowy
wtozy¢ do gniazda szesciokat-
nego az do unieruchomienia -
mozliwe jest wkrecanie i wykre-
canie reczne - potem wyjac.
Przy montazu nalezy mocno
dociagnac recznie, uzywajac
klucza szesciokatnego badz
klucza czotowego gwiazdo-
wego.

Nie stosowac przedtuzek.

> = g

obracalna

HRUD

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

q3

® Ogniwo nosne nakretki osmiokatnej oczkowej STARPOINT musi ccia w\e\o_

by¢ przy mocnym dokreceniu obracalne o 360°. Przed zatozeniem oW azeny

zawiesia nalezy ustawic nakretke w kierunku dziatania sity. zm e bcta” ...

tronn e 8 potezy™™

® Nalezy zapewnic¢ rowng powierzchnie przykrecenia (E). "";.erokro

Gwint bolca powinien w 100% wypetnia¢ gwint nakretki. €2 eczenst™?

Gwint do nakrecania musi by¢ dostosowany do przykrecenia bezP

nakretki kluczem nasadowym.

® W przypadku wykonywania ruchéw obrotowych pod obcigzeniem

(np. przewracanie) nalezy stosowac kolekcje PowerPoint z podwdjnym

tozyskiem kulkowym.

® Wartosci dla nosnosci obowiazuja jedynie w potaczeniu z bolcami

gwintowanymi o klasie jakosci 10.9 min.

[ J Wymiary nakretki VRM patrz rysunek VRS-StarPoint strona 14.

Wymiar ,L” odpowiada minimalnej dtugosci nagwintowanego bolca.

Uwaga: Przestrzegac instrukgcji obstugi!

Typ Nosnos¢ ~ Waga Numer
nominalna () kg A B C D E G H K L M Rmax S SW zamodwienia

VRM-M8 04 0,1 34 11 85 25 25 28 20 47 14 8 20 16 12 7992989

VRM-M10 04 0,1 34 11 85 25 25 28 20 47 14 10 20 16 127990311

VRM-M12 0,75 0,2 42 13 10 30 30 34 25 56 17 12 24 20 14 7990312

VRM-M16 1,5 0,3 51 15 14 35 355 40 30 65 21 16 30 22(355 19 7990314

VRM-M20 2,3 05 57 17 16 40 40 50 34 75 23 20 37 29 24 7990315

VRM-M24 3,2 09 69 21 19 48 50 60 40 90 29 24 45 35 30 7990316

VRM-M30 4,5 15 8 26 24 60 60 75 52 112 34 30 56 44 36 7993008

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.
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$ruba oczkowa INOX-STAR BRUD

— nierdzewna -

Zgodne z dyrektywa dotyczaca maszyn 98/37/CE

jelo
RIS i
zmoz\:':’z bc\ﬁ?ﬁ‘.‘-‘ -
oo srczy
.--"';; rotny o
b:t‘-‘;:ecze"‘s‘wa
« G 5
C
FF1
z mozliwoscig
\ obrotu o 360° /
> @
20y, o
e, o8
U 1, 0 ® M
o stawienia w kier® E
Ros
& Ce
Typ Nosnos¢ A B C D E G K L M SwW Waga Numer
nominalna mm mm mm mm mm mm mm mm kg zamoéwienia
F1 (t)
INOX-STAR M12 0,5 42 14 10 30 30 32 56 18 M12 8 0,2 7993835
INOX-STAR M16 1,0 49 16 12 35 35 37 65 24 M16 10 0,3 7993836
INOX-STAR M20 2,0 57 19 16 40 40 43 74 30 M20 12 0,6 7993837
INOX-STAR M24 2,5 69 24 19 48 50 53 92 35 M24 14 1,0 7993838
INOX-STAR M30 W przygotowaniu
INOX-STAR M36 W przygotowaniu

Sruba oczkowa INOX-STAR

- nierdzewna — ma o 50% wieksze mozliwosci bez ograniczenia kierunku dziatania!

©® Ksztatt pieciokatny — rézni sie wyraznie od $ruby oczkowej

DIN 580.

® Mozliwosc obrotu o 360°. Mozliwos¢ nastawienia w kierunku
obcigzenia.

® Wyraznie podana jest nosnos¢ nominalna Fy dla zakresu
niekorzystnego dla obcigzenia. Czterokrotny wspotczynnik
bezpieczenstwa przed peknieciem.

® Kute ogniwo nosne.

® Materiat, z ktérego wykonane jest ogniwo nosne i sruba:
1.4462, stal typu duplex (wysoka wytrzymatos¢ w wodzie morskiej
i w srodowisku o wysokim stezeniu jonow chloru).

® W 100% przebadana na wystepowanie pekniec.

® Sruba zamontowana w sposéb zapobiegajacy zgubieniu.

® Opatentowane oznakowanie stopnia zuzycia na ogniwie nosnym.
® Przy montazu nalezy dociggna¢ mocno recznie uzywajac klucza
szesciokatnego badz adaptera. Nie stosowac przedtuzki.

® Przy mocnym dokreceniu sruba INOX-STAR musi by¢ obracalna

0 360°.
® Przed obcigzeniem nastawi¢ w kierunku dziatania sity.

Uwaga: Przestrzegac instrukcji obstugi! ® Element ten jest chroniony patentem:
Patent typu Europapatent EP 654 611.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.
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Sruba oczkowa osmiokatna / nakretka
oczkowa osmiokatna - RS/RM -

...0 wysokiej wytrzymatosci i wykluczajaca omytkowa zamiane

HRUD

Typ Nosnos¢ A B C D E F M T Waga Nr zamoéwienia
nominalna Fq (t) kg RS RM

RS-M 6 0,1 12 11 10 25 25 11 6 35 0,1 61401 55254
RS-M 8 0,2 12 11 10 25 25 11 8 35 0,1 61402 55255
RS-M 10 0,25 15 11 10 25 25 11 10 35 0,1 56 397 55258
RS-M 12 0,4 18 13 12 30 30 12 12 41 0,2 56398 55271
RS-M 14 0,75 21 15 14 35 35 13 14 48 0,25 56403 55281
RS-M 16 1 24 15 14 35 35 13 16 48 0,3 56 404 55460 (800 kg)
RS -M 20 1,5 30 17 16 40 40 16 20 55 0,45 56 407 55343
RS-M 24 2 36 21 20 50 50 20 24 70 0,7 56 408 55394
RS -M 30 3 45 26 24 60 60 25 30 85 1,6 56 409 55438
RS - M 36 4 54 43 38 920 100 37 36 130 6,0 56 954 53093
RS -M 42 6 53 43 38 920 100 37 42 130 6,2 56 955 53095
RS-M 48 8 68 43 38 90 100 37 48 130 6,4 56 956 53098

® Dostarczana takze z gwintem calowym i specjalnym.

® Podczas zastosowania nalezy zwraca¢ uwage na mocne osadzenie sruby
oczkowej i nakretki! Przy transporcie nalezy unikac¢ ruchéw obrotowych.

® Musi by¢ zapewniona rowna powierzchnia, do ktérej sie wkreca (E).

® W poréwnaniu z tradycyjnymi srubami oczkowymi DIN i nakretkami
oczkowymi DIN ta sruba i nakretka wykluczaja omytkowa zamiane dzieki:
czerwonemu kolorowi i ksztattowi = osmiokatny, oznacza klase jakosci 8.

® Oznaczenie: = Wyraznie podana jest wartosc¢ nosnosci dla zakresu
niekorzystnego dla obcigzenia, obcigzenie poprzeczne
(niedopuszczalne w przypadku DIN 580).

® Sruba i nakretka kute, materiat 1.6541, o wysokiej wytrzymatosci, ulepszony

cieplnie, przebadany w 100% elektromagnetycznie na wystepowanie pekniec,

odpowiada EN 1677-1.

® Czterokrotny wspotczynnik bezpieczenstwa:

- Sruby > St 37 (1.0037).
® Odnosnie stosowania srub oczkowych RS posiadamy zaswiadczenie o braku
zastrzezen wydane przez Komisje Kontrolng Komisji Branzowej ,Zelazo i

Metal”.

® W przypadku nakretek oczkowych ,RM” gwint sworznia musi w 100%

wypetnia¢ gwint nakretki.
©® Uwaga:

Sruba moze sie odkreci¢ przy bocznym obcigzeniu!

Adapter gwintu firmy RUD
przeznaczony do punktow
mocujacych firmy RUD

Rozwigzuje problemy dla wielu zastosowan

Czesto zdarza sie, ze na obiekcie transportowanym istniejg juz nawiercone
otwory przeznaczone do starych srub oczkowych DIN. Jezeli maja byc¢ zastoso-
wane punkty mocujace wkrecane o wysokiej wytrzymatosci to otwory te
najczesciej sa przewymiarowane i trzeba zastosowac zbyt duze punkty mocu-
jace.

Nowy adapter gwintowy firmy RUD oferuje optymalne rozwigzanie dla takiego
przypadku. Zewnetrzny gwint jest dostosowany do starego gwintu a
wewnetrzny gwint do nowego, wkrecanego punktu mocujacego. Dzieki

temu mozna zaoszczedzi¢ pracochtonnego dopasowywania lub kosztownych

zakupow nowych produktow.
l'\ ‘: !\ ii

Przyktady ASP-A ‘\‘

9 L
e B

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.

Ls

j% fffffff )

W

Oznaczenie  Wielkosci gwintu na Wymiary Numer
zewnatrz/wewnatrz  AQ B C Fg G T zamowienia
E/D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ASP-A M16/M8 35 30 20 5 6 8 7994782
ASP-A M20/M10 38 32 24 5 6 9 7995682
ASP-A M24/M12 42 36 28 5 6 9 7993856
ASP-A M30/M16 51 46 36 6 7 10 7993857
ASP-A M36/M20 65 55 43 6 8 12 7993858
ASP-A M42/M24 82 70 50 8 10 16 7995674
ASP-A M48/M24 82 70 58 8 10 16 7995675
ASP-A M56/M30 100 90 67 8 10 16 7995676
ASP-A M64/M36 110 95 77 8 10 16 7995677
ASP-A M72/M42 110 95 86 8 10 16 -

ASP-A M80/M48 110 95 96 8 10 16 -

ASP-A M90/M48 120 100 108 8 10 16 -

Nosnos¢ odpowiednio do nosnosci punktu mocujacego firmy RUD

zamontowanego w gwincie wewnetrznym

17
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Ucho przegubowe - RBG/VRBG -

...w wersji do przykrecania, z opatentowanymi

naktadkami odcigzajacy

mi

Zgodne z dyrektywa dotyczacq maszyn 98/37/CE
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Ucho przegubowe - RBG/VRBG - B RU D®

...w wersji do przykrecania, z opatentowanymi
nakiadkami odcigzajacymi

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

Typ Nos- A B C D E F G H J K L M N OP R S T U V W W X Y  Waga Moment Nrzamowienia
nos¢ +0,4 £+0,5 min H12 min x45° maks. DIN 10.9 kg  docia-  (ze Srubami
nomi- 463 gajacy i podktadkami)

nalna (t)
RBG 3 3 3416 54822 92 6 18 30 1 178 16 71 17 12 20 84 67 53 24 25 30-160 17 M16x50 0,9 120 Nm 51817

® Opatentowane naktadki odciazajace do 16t chronig Sruby ® Sruba > 1.0037 (St 37-2).

mocujgce przed obcigzeniem zginajagcym i obcigzeniem ® Przestrzegac instrukcji obstugi!

$cinajacym. Stanowi to dodatkowe zabezpieczenie!

@ Mniejsze sruby, najnizsza wysokos¢ zabudowy ucha - Wskazéwka dotyczaca montazu:

poniewaz mozna go odchylic¢! ® Nalezy stosowac jedynie sruby specjalne firmy RUD.

® Opis podktadki ucha patrz VRBS strona 28. ® Zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnie, do ktoérych sie

® Sruby uniwersalne firmy RUD (szesciokatne wewnetrzne wkreca, byty rowne!

i zewnetrzne) przebadane w 100% na wystepowanie pekniec ® Wyznaczanie i wiercenie odpowiednio do zakresu toleranc;ji

posiadaja specjalng ochrone przeciwkorozyjna Deltaton. RBG:

® Dociagna¢ sruby z podtozonym podktadkami (moment 1. Najpierw nawiercenie otworu nieprzelotowego - wyznaczy¢

obrotowy 120 Nm) i zabezpieczy¢. otwory odcigzajace wymiar ,F” i odpowiednio wywiercié

® W celu uszczelnienia i zabezpieczenia Srub w czesciach wymiar ,H, G, K" i pogtebic.

pracujacych z gwintem przelotowym mozna zastosowacd 2. Po wtozeniu i wyréwnaniu klockéow dystansowych mozna

odpowiedni smar np. Loctite-Superschnell stark 270. odwierci¢ otwor gwintowy.

® Po dtuzszym uzywaniu sprawdzi¢ sruby pod katem ich 3. Odwierci¢ otwor pod gwint i wycigé otwor gwintowy.

mocnego osadzenia. W przypadku srub przelotowych wywiercic jedynie wymiar ,H".

Typ Nosnos¢ A B C D E F G H J L M N (0] Vv K T Y Waga Moment Nr zamo-

nomi- +0,5 0,5 min H12 min 1SO kg  dociagajacy  wienia

nalna (t) 4762 (ze Srubami)

RBG 8 8 120 22 6 65 143 78 8 30 50 194 20 100 25 54 43 102 M20x70-129 3.8 200 Nm 59 971

VRBG 10 0 120 22 6 65 143 78 8 30 50 213 20 100 25 54 43 102 M20x70-12.9 4,1 300 Nm 7994537

VRBG 16 6 170 30 8 90 198 104 10 46 70 270 30 134 32 67 63 131 M30x90-129 11,3  600Nm 7993255

® Opatentowane nakfadki odcigzajace. ® Po dtuzszym uzywaniu sprawdzi¢ sruby pod katem ich

Naktadki te w przypadku typéw RBG 8, VRBG 10 i 16 chronia ~ mocnego osadzenia. o

$ruby mocujace przed obcigzeniem zginajacym i obcigzeniem ® Korzystny rozktad wprowadzenia sity.

$cinajacym. Stanowi to dodatkowe zabezpieczenie! ® Opis podktadki ucha patrz VRBSS strona 28.

@ Mniejsze $ruby, najnizsza wysokoé¢ zabudowy ucha - ® Sruby z tbem szedciokatnym wewngtrzne dostarczone wraz

poniewaz mozna go odchylic! z uchem sa przebadane w 100% na wystepowanie pekniec!

® Wyznaczanie i wiercenie odpowiednio do zakresu tolerancji ® Sruba 2 1.0037 (St 37-2).

RBG.

Typ Nosnos¢ A B C D E F G H J L M N (0] Vv K T Y Waga Moment Nr zamo-

nomi- +0,5 0,5 min H12 min 1SO kg dociggajacy  wienia

nalna (t) 4762 (ze Srubami)

VRBG 30 30 180 42 - 130 75 120 - - - 400 30 195 42 262 163 46 6xM30x100-12.9 67 900 Nm 7985866

VRBG 50 50 270 70 - 230 100 200 - - - 650 36 340 60 406 220 58 8xM36x120-12.9 206 1000Nm 7985867

...do 150t na zamoéwienie!

® Opis podktadki ucha patrz VRBS strona 28.

® Sruby z tbem szesciokagtnym wewnetrzne dostarczone wraz
z uchem sa przebadane w 100% na wystgpowanie pekniec!
® Sruba 2 1.0037 (St 37-2).

® Wyznaczanie i wiercenie odpowiednio do zakresu tolerancji
VRBG.

® Po dtuzszym uzywaniu sprawdzi¢ sruby pod katem ich
mocnego osadzenia.

® W przypadku metali lekkich i zeliwa szarego gwint musi by¢
dobrany w taki sposob, aby nosnos¢ gwintu odpowiadata
wymaganiom stawianym danemu materiatowi, w ktory sie
wkreca!

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
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Haki VIP wkrecane
- VABH-B -

...nowa generacja o lekkiej konstrukcji

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

VABH-B

caterokrot”
|||||||||||||||y ik

spO; nstw
Pezpiecz®

Cce

X Punkt pomiaru A Znaczniki

HRUD

Haki do zamocowania jako punkty mocujace na trawersach,
do petli linowych, petli wezowych i ré6znych innych zawiesi
wyposazonych w ucha lub kolucha owalne.

@ Zakres zastosowania: 120°

® Dopuszczalne obcigzenie: 45° w bocznym kierunku
podnoszenia.

—>»A

B

W\

V4

przeciazenia stopnia zuzycia
Typ Nosnos¢ MW A B C F G H | L Sruba Waga Nr zamoéwienia
(t) uniwersalna kg ze Srubami
RUD firmy RUD
VABH-B 1,5t 1,5 25 65 78 117 70 48 60 38 15 4 x M10 0,78 7991205
VABH-B 2,5t 2,5 30 75 101 148 85 60 75 49 18 4 x M12 1,73 7991206
VABH-B 4t 4 35 10 122 171 104 70 90 59 25 4 x M16 3 7991207
VABH-B 6,7t 6,5 40 12 156 208 120 85 110 70 30 4 x M20 5,6 8502238

@ Stabilne zabezpieczenie haka.

® Dostawa ze Srubami specjalnymi firmy RUD. Sruby
przebadane sg w 100% na wystepowanie pekniec i
zaopatrzone w ochrone przeciwkorozyjna Deltaton.

® Czubek haka nie wystaje, w zwigzku z tym nie dojdzie
do niezamierzonego zaczepienia haka.

VCGH-G

Cce

innych zawiesi wyposazonych
w ucha lub kolucha owalne.

@ Dopuszczalne obcigzenie do
maks. 45°

Haki do zamocowania jako punkty
mocujace na trawersach, do petli
linowych, petli wezowych i roznych

@ Dopuszczalne obcigzenie do + 15°
w bocznym kierunku podnoszenia.

® Poszerzony czubek haka zapobiega niewtasciwemu zastoso-
waniu - uniemozliwia to zawieszanie w matych otworach

® Opatentowane znaczniki stanu zuzycia na haku

® Mozliwos¢ pomiaru dla wskaznika przecigzenia

® Mozliwosc zastosowania takze jako hak do tyzki koparki

N

ztefokro 515
IIIIIIIIIIIIIII mk -
w5P° ens wa 5
Typ Nosnos¢ MW A B C D E G H | L Sruba Waga Nr zamoéwienia
(t) uniwersalna kg ze $Srubami
bis 45° RUD firmy RUD
VCGH-G16 10 48 15 141 200 220 120 170 150 70 35 4xM24 6,4 7984048
VCGH-G20 16 63 20 187 272 288 150 210 220 87 30 6xM24 10,4 7984311
VCGH-G22 20 63 20 195 276 292 150 240 220 92 30 6xM24 17,5 7984313

® Stabilne zabezpieczenie haka.

® Dostawa ze Srubami specjalnymi firmy RUD.

Sruby przebadane sg w 100% na wystepowanie pekniec
i zaopatrzone w ochrone przeciwkorozyjng Deltaton.
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® Montaz w miare mozliwosci w kierunku podnoszenia.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.



Specjalne punkty mocujace ©
- wkrecane - B RU D

...prosimy podac¢ nam, jakie zadanie jest do wykonania!

Zgodne z dyrektywa dotyczaca maszyn 98/37/CE




Punkty mocujace do przyspawania  E} R|J D)’

| Maksymalna waga transportowa ,,G"” w ,,t”
* przy roznych sposobach zastosowania

Zgodne z dyrektywa dotyczgcg maszyn 98/37/CE

Seria WPP Seria WPPH VLBS VRBS
PowerPoint PowerPoint Ogniwo przegubowe do przyspawania Ucho przegubowe do przyspawania
z mozliwoscig obrotu zamocowany na state ze sprezyna blokujaca
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strona 24/25 strona 24/25 strona 26 Host, strona 28
fré
= wszystkie odmiany wszystkie odmiany

58 ]

=8 — o = = S - Sl= & —

(<L Go | =2 == el R B R =y - == L g g - = = == = =

o S2IIFTSsZzIIvsoa s e 22 = = = S 5 =2 =283 1

B2laz s 8888 38 38 & 2 & 2 8 8 8 2 8

2L 52 2 2 2 2 2 22| £ = =2 B EEE
é 1 0° 06 1525 4 6710061525 4 67 10 15 25 4 67 10 16 05 1 2 4 67 10 16 30 50
PR\ G
H 7 0 123 5 81342012 3 5 8 1342 3 50 8 134 20 32 1 2 4 8§ 134 20 32 60 100
nl 1 90° 061525 4 5 80615254 5 8|15 25 4 67 10 16 05 1 2 4 67 10 16 30 50
H 2 90° 123 5 8 101612 3 5 8 1016 3 50 8 134 20 32 1 2 4 8§ 134 20 32 60 100

2 405° 08 21 3556 7111208 21 3556 71112 21 35 56 938 14 224 07 14 28 56 938 14 224 42 170
Eﬁ;

223:, 06 1525 4 5 80615254 5 8 1525 4 67 10 16 05 1 2 4 67 10 16 30 50

§

é 2 g 0615254 5 8 0615254 5 8 1525 4 67 10 16 05 1 2 4 67 10 16 30 50

3+4 135" 1,332 53 84105168 1,3 32 53 84 105168 3,15 525 84 141 21 336 105 21 42 84 141 21 336 63 105

3+4 230 092238 6 751209 22 38 6 75 12 225375 6 101 15 24 075 15 3 6 101 15 24 45 75

A §

w3+4§ 0615254 5 8 0615254 5 8 1525 4 67 10 16 05 1 2 4 67 10 16 30 50

NN W W oW oW N N R OR OH W K W W R R R W W RV W W R W W HY
5 45 3+445 3+5 348 3+10) 35 45 3+5 3+6 3+8 3+10 5+3 743 8+3 1244 16+4 25+6 5+3  8+3 1244 4+3  55+3 85+4 85+4 15+44 2548

=

=1

=
)

Mamy dla Panstwa wiasciwe srodki pomocnicze. Prosze sie z nami skontaktowac telefonicznie!
Nr telefonu lub e-mail: ++49 7361-504-1370 badz info@rud.com

Perfekcyjny serwis dla dziatu CAD.
Do Panstwa dyspozycji oddajemy dane geometryczne w celu wykonywania
konstrukgji.

CD-ROM stuzy obliczaniu, jaki punkt mocujacy jest wiasciwy.
Szczegolnie pomocne dla konstruktora jest trojwymiarowe przedstawienie
punktéw mocujacych...

lub www.rud.com

Zastrzega sig mozliwos¢ zmian technicznych. Naleiy inknac’ na zawiesia —>» punkty mocujace
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Punkty mocujace do przyspawania

Maksymalna waga transportowa ,,G"” w ,t”
* przy roznych sposobach zastosowania

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

VRBSS VRBK
Ucho przegubowe Ucho przegubowe
do przyspawania krawedziowe
z blokada pozyq’| ) do przyspawanla’ ) e
NowoSC- NoWoSC.

strona 29 strona 30
5 S = = 5 5
A= > = =
EEE 2 EE
67 10 16 4 67 10
134 20 32 8§ 134 20
67 10 16 4 67 10
134 20 32 8§ 134 20
938 14 224 56 938 14
67 10 16 4 67 10
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141 21 336 84 141 20
101 15 24 6 101 15
67 10 16 4 67 10
H HV RV W H H
55+3 6+4 85+4 443 543 843

HRUD
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PowerPoint' - WPP-.. - BRUD

z mozliwoscia obrotu o 360° -
z podwojnym tozyskiem kulkowym

Zgodne z dyrektywa dotyczaca maszyn 98/37/CE

WPP-S - Przylacze uniwersalne przeznaczone do zawiesi tancuchowych, linowych
i poliestrowych

Typ Nosnos¢ A B C D E G Spaw Waga Numer
(t) HV+N (kg) zamoéwienia

WPP-5-0,63t 0,63 13 75 18 40 115 40 N 3,5 0,4 7990721
WPP-S-1,5t 1,5 20 97 25 46 147 50 N4,5 1,0 7989944
WPP-S-2,5t 2,5 28 126 30 61 187 61 HV3+4,5 1,5 7989945
WPP-S-4t 4,0 36 150 35 78 227 77 HV3+ 5 3,3 7989946
WPP-S-5t 5007 37 174 40 95 267 93 HV3+8 7.1 7989947
WPP-S-8t 8,0(100 49 208 48 100 310 102 HV3+10 8,2 7989948

() wyzsza nosnosc przy obciazeniu osiowym

WPP-B - Przytacze oczkowe dla haka

Typ Nosnos¢ A B C D E G R1 Spaw Waga Numer
(t) HV+ N (kg)  zamodwienia

WPP-B-0,63t 0,63 9 65 35 40 105 40 15 N3,5 0,35 7989954
WPP-B-1,5t 1,5 11 65 35 46 115 50 15 N4,5 0,6 7989955
WPP-B-2,5t 2,5 13 74 40 61 135 61 18 HV3+4,5 1,0 7989956
WPP-B-4t 4,0 16 95 45 78 172 77 20 HV3+5 2,3 7989957
WPP-B-5t 5067 19 130 60 95 223 93 25 HV3+8 4,7 7989958
WPP-B-8t 8,0(10) 24 140 65 100 242 102 28 HV3+10 53 7989959

() wyzsza nosnosc przy obciazeniu osiowym

Bezposrednia zlaczka tancuchowa typu WPP-VIP

Typ Nosnos¢ A D G Spaw Waga Numer
(t) Ztaczka HV+ M (kg) zamowienia
tancuchowa VIP bez tancucha
WPP-VIP4-0,63t 0,63 4 40 40 N35 0,25 7989960
WPP-VIP6-1,5t 1,5 6 46 50 N 4,5 0,45 7989961
WPP-VIP8-2,5t 2,5 8 61 61 HV3+4,5 0,85 7989962
WPP-VIP10-4t 4,0 10 78 77 HV3+5 2,1 7989963
WPP-VIP13-5t 5,0(6,7) 13 95 93 HV3+8 3,4 7989964
WPP-VIP16-8t 8,0(10) 16 100 102 HV3+10 4,5 7989965

() wyzsza nosnosc przy obciazeniu osiowym

® Mozliwosc obrotu pod petnym obcigzeniem takze o 90° w stosunku do kierunku przyspawania.
® Nie nadaje sie do wykonywania statych ruchéw obrotowych pod petnym obcigzeniem.

Gwarancji udziela sie jedynie wéwczas, gdy zamontowano oryginalny osprzet firmy RUD lub tancuchy typu VIP!

® WPP z podwodjnym tozyskiem kulkowym, dlatego mozliwo$¢ obrotu o 90° pod obcigzeniem bez szarpniec
® WPP - z mozliwoscig wielostronnego obcigzenia, uchylna w taki sposéb jak przegub Cardana, z mozliwoscig obrotu o 360°
® Wyrazne oznaczenie nosnosci nominalnej -

=

® Czterokrotny wspétczynnik bezpieczenstwa I.-'/_;a"'"’*v:‘-_
® Stal Cr, Ni, Mo, specjalnie ulepszona cieplnie '. .
® Wszystkie czesci przebadane w 100% na wystepowanie peknigc v’f
® Maksymalna no$nos¢ przy najmniejszej powierzchni przyspawania MO

® Fluoryzujgca powtoka proszkowa w kolorze r6zowym - elementy ruchome 075108
® Szybka amortyzacja dzieki tatwiejszej obstudze, nie dochodzi do uszkodzen, gdyz transport odbywa sie bezpiecznie
® Nie nadaje sie do wykonywania statych ruchéw obrotowych pod petnym obcigzeniem

Uwaga: Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi!

Zastrzega sie¢ mozliwo$c zmian technicznych.
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PowerPuint-WPPH-.. - HBRUD

zamocowane na state

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

WPPH-S - Przylacze uniwersalne przeznaczone do zawiesi tancuchowych, linowych
i poliestrowych

Typ Nosnos¢ A B C D E G Spaw Waga Numer
Ztaczka tancuchowa (kg) zamoéwienia
(t) VIP HV+ N\

WPPH-S-0,63t 0,63 13 75 18 34 109 34 N3,5 0,35 7990722
WPPH-S-1,5t 1,5 20 97 25 40 141 44 Na,5 0,95 7989966
WPPH-S-2,5t 2,5 28 126 30 53 179 53 HV3+5 1.4 7989967
WPPH-S-4t 4,0 36 150 35 68 217 66 HV3+6 3,2 7989968
WPPH-S-5t 50067 37 174 40 83 253 79 HV3+8 6,9 7989969
WPPH-S-8t 8,0(10) 49 208 48 83 29% 88 HV3+10 8,0 7989970

() wyzsza nosnosc przy obciazeniu osiowym

Przylacze oczkowe dla haka WPPH-B

Typ Nosnos¢ A B C D E G R1 Spaw Waga Numer
Ztaczka tancuchowa (kg) zamowienia
(1) VIP HV+ A

WPPH-B-0,63t 0,63 9 65 35 34 99 34 15 N3,5 0,3 7989976
WPPH-B-1,5t 1,5 11 65 35 40 109 44 15 ll4,5 0,5 7989977
WPPH-B-2,5t 2,5 13 74 40 53 127 53 18 HV3+5 0,9 7989978
WPPH-B-4t 4,0 16 95 45 68 163 66 20 HV3+6 2,2 7989979
WPPH-B-5t 50670 19 130 60 83 209 79 25 HV3+8 4,5 7989980
WPPH-B-8t 8,0(100 24 140 65 83 228 83 28 HV3+10 51 7989981

() wyzsza nosnos¢ przy obcigzeniu osiowym

Bezposrednia zlaczka tancuchowa typu WPPH-VIP

Typ Nosnos¢ A D G Spaw Waga Numer
Ztaczka Ztaczka tarcuchowa (kg) zamowienia
(t) tancuchowa VIP VIP HV+N bez tancucha
WPPH-VIP4-0,63t 0,63 4 34 34 N3,5 0,2 7989982
WPPH-VIP6-1,5t 1,5 6 40 44 N4,5 0,35 7989983
WPPH-VIP8-2,5t 2,5 8 53 53 HV3+5 0,75 7989984
WPPH-VIP10-4t 4,0 10 68 66 HV3+6 2,0 7989985
WPPH-VIP13-5t 5,0(6,7) 13 83 79 HV3+8 3,2 7989986
WPPH-VIP16-8t 8,0(10) 16 88 88 HV3+10 4,3 7989987

() wyzsza nosnosc przy obciazeniu osiowym

C€

Gwarancji udziela sie jedynie wéweczas, gdy zamontowano oryginalny osprzet firmy RUD lub tancuchy typu VIP!

® Z mozliwosciag wielostronnego obcigzenia, uchylna w taki sposob jak przegub Cardana T

® Wyrazne oznaczenie no$nosci nominalnej /-E"’w.
® Czterokrotny wspodtczynnik bezpieczenstwa F:
® Stal Cr, Ni, Mo, specjalnie ulepszona cieplnie T
® Wszystkie czesci przebadane w 100% na wystepowanie pekniec MO

® Maksymalna no$nos¢ przy najmniejszej powierzchni przyspawania 075109

® Fluoryzujaca powtoka proszkowa w kolorze rézowym - elementy ruchome
® Szybka amortyzacja dzieki tatwiejszej obstudze, nie dochodzi do uszkodzen, gdyz transport odbywa sie bezpiecznie
® Nie nadaje sie do ciezaréw obracajacych sie, zamiast tego nalezy uzywac WPP (str. 24)

Uwaga: Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi!

Zastrzega sie¢ mozliwosc zmian technicznych.
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Nowos¢!

Ogniwo przegubowe VIP - VLBS -

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

HRUD

*
4@

PUNKTY
MOCUJACE

uchylne o 180°

=
i
|

> L
|

umieszczenie
spawu

sprezyna
trzymajaca

075107
Typ Nosnos¢ A B C D E F G H | T Spaw Waga Nr zamoéwienia Nr zamo-
(t) HV+N\ (kg) nie do zgubienia wienia
kompletny bez sprezyny

VLBS 1,5 1,5 32 66 38 25 40 13,5 33 87 14 65 HV 5+ 3 0,35 7993035 7993115
VLBS 2,5 2,5 36 77 45 27 48 13,5 40 97 16 75 HV 7 +3 0,5 7994830 79 95 346
VLBS 4 4 42 87 51 32 52 165 46 112 18 84 HV 8 + 3 0,8 7993036 7993116
VLBS 6,7 6,7 61 115 67 44 73 22,5 60 157 24 117 HV 12 + 4 1,9 7993037 7993117
VLBS 10 10 75 129 67 55 71 26,5 60 173 26,5 126 HV 16 + 4 2,9 7993040 7993118
VLBS 16 16 95 190 100 69 105 26 90 243 40 174 HV 25 + 6 6,8 - 79 93 041

® Nowe ogniwo VLBS wykute z wysokowytrzymatej stali CrNiMo,

o innowacyjnym ksztatcie, posiada wiele zalet:

- do 50% wyzszg nosnos¢,

- 2 potozone wewnatrz opatentowane podkfadki podpierajace
polepszajq przyleganie hakow i chronia lepiej sprezyny zaciskowe.
Bardzo poprawia sie efekt podparcia przy ukosnym ogniwie nosnym
lub przy powierzchni spawania, ktéra nie jest rownolegta.

- Powtoka proszkowa w kolorze rézowym stuzy jako cecha rozpoznaw-
cza dla jakosci VIP oraz jako wskaznik nagrzewania (patrz strona 13)

® tatwy i szybki montaz przez przyspawanie.

® Piekny ksztatt.

® Wysoka wytrzymatosé dynamiczna i statyczna.

® Sprawdzone w 100% elektromagnetycznie na wystepowanie

peknied, spetnia warunki dopuszczenia okreslone przez wtasciwa

branzowa organizacje przedsiebiorstw Norddeutsche Eisen- und Stahl-

Berufsgenossenschaft ®.

® Klocek dystansowy do przyspawania zostat wykuty z materiatu

o dobrej spawalnosci S355J2+N (St 52-3N) i zaopatrzony w wyrazny,

czytelny sposdb w numer oznaczajacy dla dopuszczalnej nosnosci.

Opatentowane podktadki dystansowe stuzg jako wymiar odstepu, jaki

jest konieczny dla powstania szczeliny powietrznej w celu spawania

punktowego (ok. 3 mm).

® Wazne: Dzieki sposobowi rozmieszczenia spawu (spoina typu 1/2 V -

spoina ciggta) spetnione zostajg wymagania DIN 18800, tj. dzieki

zamknietemu spawowi nie moze dojs¢ do tworzenia sie poczatkdw
korozji, a co za tym idzie mozna stosowac to ogniwo dla konstrukgji
na wolnym powietrzu.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
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® Cecha szczegodlna przy typie VLBS-U: Sprezyna schowana i
chroniona utrzymuje ogniwo nos$ne w zadanym potozeniu.
Elementy potfaczone sg ze soba w sposdb zapobiegajacy zgubieniu.
® Sprezyna wyttumia powstajace dzwieki.




Ogniwo przegubowe
- LBS-RS - nierdzewne

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

*
(@) 4

PUNKTY

HRUD

uchylne o 180°

MOCUJACE

sprezyna trzymajaca

podktadki
:dystansowe

materiat nr 1.4571
Typ Nosnos¢ A B C D E QF G H S{)/aw Waga Nr

(t) HV+ K (kg zamdwienia

LBS (1) RS 0,5 0,5 32 65 36 25 39 13,5 33 69 HV 5+ 3 0,3 51 630*

LBS (3) RS 1 1 42 85 50 31 50 16,5 46 87 HV 8 + 3 0,6 51 740*

LBS (5) RS 2 2 61 110 65 44 72 22,5 60 125 HV 12 + 4 1,6 53377

* bez sprezyny trzymajacej

Wersja LBS () RS!

Klocek dystansowy i ogniwo nosne wykonane sg ze stali
1.4571, mozna zastosowac elektrode spawalnicza np.
Castolin ARC A Mo 90009N.

Przyktady zastosowania:

1.4571 = w stanie zespawanym odporne na korozje
srodkrystaliczng - przy pracy ciagtej do 400 °C.

Elementy zabezpieczajgce stosowane jako wyposazenie pojazdow

W zwiazku z rozszerzong odpornoscia chemiczna /zawartosc
Mo/ oraz podwyzszong odpornoscia na korozje wzerowa

w $rodowiskach zawierajacych chlorki, 1.4571 stosowana jest
W najszerszym zakresie w przemysle chemicznym, petrochemii
i chemii weglowych surowcow wtérnych jak rowniez

w tekstylnym przemysle przetwdrczym.

/|

q3

Element zabezpieczajacy wedlug ISO
Przykiad: RORO - element zabezpieczajacy
stosowany jako wyposazenie pojazdow
Nr zamowienia 7983031

Dopuszczalna sita podnoszenia = 10.000 daN patrz rysunek:
Mozliwosci zamocowania na profilach nosnych wzdtuznych
i poprzecznych.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.

Dalsze elementy zabezpieczajace z danymi
~daN” na zamowienie.
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Ucho przegubowe VIP - VRBS -

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

HRUD

uchylne o 180°
|
Q) )
—
I
t J
J [ETTAET) Jiiidd
X<
E
f
podktadki
dystansowe
*
. "uy -. .- 0 :
PUNKTY HV
MOCUJACE
075104
Typ Nosnos¢ A B C D E F (0] Q X T Grubos¢ Waga Nr
(t) spawu (kg) zamowienia
HV +ha
VRBS 4 4 62 14 28 48 135 71 17 77 14 65 HV4+3 0,8 7992488
VRBS 6,7 6,7 88 20 39 60 170 91 23 101 15 84 HV5,5+3 2,1 79 92 489
VRBS 10 10 100 22 46 65 195 100 28 106 22 95 HVG6+4 2,8 7992490
VRBS 16 16 130 30 57 90 265 134 36 147 28 127 HV 8,5 +4 6,6 7992491
VRBS 30 30 160 42 78 130 375 195 47 220 37 178 HV 15 +4 19,0 60267
VRBS 50 50 240 70 120 230 620 340 65 380 = 313 HV 25 + 8 85,0 56 834

® Rozktad sity dzieki dwupunktowemu zamocowaniu; dzieki temu
powstaje korzystne roztozenie sit w podstawie, do ktorej przyspawano
ucho.

® Kute ogniwo odpowiadajace EN 1677-1, przebadane elektro-
magnetycznie na wystepowanie peknigé, powierzchnia w kolorze
rézowym powlekana proszkowo. Osobne oznaczenie na zamoéwienie
ogniwa, np. VRL 4.

Ogniwo spetnia warunki dopuszczenia okreslone przez wtasciwa
branzowa organizacje przedsiebiorstw Norddeutsche Eisen- und Stahl-
Berufsgenossenschaft. Stempel -

® Nie ma wystajacych elementéw (niebezpieczenstwo potkniecia sie)
® Niska konstrukcja.

® Posiada zaokraglony, piekny ksztatt.

® Wysoka wytrzymatos$¢ dynamiczna i statyczna.

® Klocek dystansowy do przyspawania zostat wykuty z materiatu

o dobrej spawalnosci $355J2+N (St 52-3N) i zaopatrzony w numer
oznaczajacy dla dopuszczalnej nosnosci.

Wersja RBSB

® Ucho przegubowe do przyspawania przeznaczone dla zbiornikow
EHB. Ogniwo jest podparte, w zwigzku z czym kat pomiedzy ptaszczyz-
Nna przyspawania a ogniwem wynosi w pozycji zawieszenia 45°.

® Podpiera ciezar zapobiegajac powaznym uszkodzeniom.

Opatentowane podktadki dystansowe stuzg jako wymiar odstepu, jaki
jest konieczny dla powstania szczeliny powietrznej w celu spawania
punktowego (ok. 3 mm).

® Wazne: Dzieki sposobowi rozmieszczenia spawu (spoina typu 1/2 V
- spoina ciggta) spetnione zostaja wymagania DIN 18800, tj. dzieki
zamknietemu spawowi nie moze dojs¢ do tworzenia sie poczatkow
korozji, a co za tym idzie mozna stosowac to ogniwo dla konstrukgji
na wolnym powietrzu.

Uwaga: Przestrzegac instrukcji spawania!

ce

Typ Nosnos¢ Spaw Waga Nr
(t) A B C D E o} P T HV +Dha (kg)  zamodwienia
RBSB 5 5 80 20 36 60 164 92 23 21 84 HV5+3 1,8 61757

Zastrzega si¢ mozliwosc zmian technicznych.
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Ucho przegubowe VIP z blokadg ®
pozycji - VRBSS - B RU D

Zgodne z dyrektywa dotyczaca maszyn 98/37/CE

L. w'\e\C:'
uchylne o 180°
[
e 4
H
* 1 -+
e T g
1@ ). 4 G
PUNKTY
MOCUJACE MO
075105 c €
Typ Nosnos¢ A B C D E F G H X T Grubos¢ Waga Nr
(t) spawu (kg) zamowienia
HV+Da
VRBSS 6,7 6,7 88 20 39 60 170 91 92 7 15 84 HV55+3 2,1 79 92 875
VRBSS 10 10 100 22 46 65 195 100 104 7 22 95 HV6 +4 2,8 7992876
VRBSS 16 16 130 30 57 90 265 134 148 8 28 127 HVS85+4 6,6 7992 877

® Sprezyna schowana i chroniona przyciska ogniwo do
kazdego zadanego potozenia. Sprezyna zapobiega
powstawaniu jakichkolwiek hatasow.

® Przy zamocowaniu w taki sposob, ze ogniwo skierowane jest
w dét, mozna odchyli¢ ogniwo, dzieki czemu zmniejszone
zostaje w decydujacy sposéb niebezpieczenstwo zaistnienia
wypadku i wykluczone niezamierzone zawieszenie.

® Odchylne z blokadg - wazny wymog normy RAG 815001:
...punkty mocujace nie moga przeszkadzac w
przemieszczaniu sie.

® Opis techniczny jak VRBS strona 28.

Uwaga: Przestrzegac instrukcji spawania!

. Ogniwo -VRL- jest zintegrowane z konstrukcja.
ogniwo VRL Wymiary O i Q patrz tabela na stronie 28.

zaczep
ustawiajacy

VRBS/VRBS(F)

D Do 0ol P OO T 50 w50 =0

sprezyna dociskowa @

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.



Ucho przegubowe krawedziowe ©
VIP - VRBK - B RUD

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

D
SN =3
L ' | —
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)
E
075106
Typ Nosnos¢ A B C D E F T Grubos¢ Waga Nrzamowienia
(t) spawu (kg)
VRBK 4 4 32 16 30 48 138 30 67 HV4 +3 1,1 79 92 879
VRBK 6,7 6,7 37 20 35 60 176 34 86 HV5+3 2,1 79 92 880
VRBK 10 10 50 22 48 65 208 46 100 HV8+3 4,3 79 92 881

Ucho przegubowe VRBK posiadajace ulepszone cieplnie,
ruchome ogniwo o wysokiej wytrzymatosci.

® Zamocowane na krawedzi — pozwala zaoszczedzi¢ na
podwajnej ilosci punktéw mocujacych!

® Kute ogniwo zgodne z norma EN 1677-1, przebadane
elektromagnetycznie na wystepowanie peknieé, powierzchnia
w kolorze ré6zowym powlekana proszkowo. Osobne oznaczenie
na zamoéwienie ogniwa, np. VRL 10.

® Wszechstronnie w petni obcigzalne.

® Czterokrotny wspoétczynnik bezpieczenstwa przed
peknieciem.

® Korzystny rozktfad sit dzieki dwupunktowemu zamocowaniu.
® Najnizsza wysoko$¢ zamocowania dzieki mozliwosci
odchylenia (270°).

® Klocek dystansowy krawedziowy do przyspawania zostat
wykonany z materiatu o dobrej spawalnosci $355J2+N

(St 52-3N).

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
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Haki do przyspawania
- VABH-W -

Haki o jakosci VIP

Zgodne z dyrektywa dotyczacg maszyn 98/37/CE

zterok""tny
] i

IIIIII!’!']c:Y“"'l(Wa
]

A Znaczniki

& Punkt pomiaru

przeciazenia stopnia zuzycia

HRUD

VABH-W

Haki do przyspawania jako punkty mocujace na trawersach,
do petli linowych, petli wezowych i ré6znych innych zawiesi
wyposazonych w ucha lub kolucha owalne.

[ J
[ ] w bocznym kierunku

podnoszenia.
F

o

Typ Nosnos¢ MW A B C F | Grubos¢ spawu Waga Nr zamoéwienia
® spoina (kg
pachwinowa
VABH-W 1,5t 1,5 25 7.5 78 117 70 38 3 0,8 7991208
VABH-W 2,5t 2,5 30 8,5 101 148 85 49 3 1.8 7991209
VABH-W 4t 4 35 11 122 171 104 59 4 3,1 7991210
VABH-W 6,7t 6,7 40 13 156 208 120 70 5 5,9 8502239

® Stabilne zabezpieczenie haka, dodatkowo chroniony przez
wypustke przeciwuderzeniowa

® Lekka konstrukcja o tadnym ksztatcie.

® Nalezy montowac lub przyspawac w miare mozliwosci

w kierunku podnoszenia.

® Czubek haka nie wystaje, w zwigzku z tym nie dojdzie do
niezamierzonego zaczepienia haka.

® Powierzchnia - fosfatowana

® Poszerzony czubek haka zapobiega niewtasciwemu
zastosowaniu - uniemozliwia to zawieszanie w matych
otworach

® Opatentowane znaczniki stopnia zuzycia na haku

® Mozliwosc pomiaru przecigzenia

® Mozliwosc zastosowania takze jako hak tyzki koparki

VCGH-S

Haki do zamocowania/do przyspawania jako punkty R\ ﬂA
mocujace na trawersach, do petli linowych, petli wezowych
i roznych innych zawiesi wyposazonych w ucha lub A 5
kolucha owalne. he
: ; terokrotny d
w bocznym kierunku podnoszenia IIII“!!;I!LZY"F:L(wa o
hezpiecs”
a0t - P
B a B |
Typ Nosnos¢ MW A B C D G | Grubosé¢ spawu  Waga Nr zamoéwienia
(t) spoina (kg)
bis 45° pachwinowa
VCGH-S 16 10 48 15 141 200 220 100 70 8 5 7984047
VCGH-S 20 16 63 20 187 272 288 120 87 8 8,4 7984310
VCGH-S 22 20 63 20 195 276 292 120 92 8 14,5 7984312

@ Stabilne zabezpieczenie haka.

@ Lekka konstrukcja o tadnym ksztatcie.

® Nalezy montowac lub przyspawaé w miare mozliwosci w kierunku
podnoszenia.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.

® Czubek haka nie wystaje, w zwigzku z tym nie dojdzie do
niezamierzonego zaczepienia haka.

® Poszerzony czubek haka zapobiega niewtasciwemu zastosowaniu
- uniemozliwia to zawieszanie w matych otworach

® Mozliwos¢ pomiaru przecigzenia

® Powierzchnia - fosfatowana
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Instrukcja obstugi

HRUD

Punkty mocujace wkrecane i do przyspawania

Aktualny stan na stronie

www.rud.com kliknij Instrukcja obstugi /Betriebsanleitung/

1. Punkty moga by¢ stosowane jedynie przez osoby upowaznione
i przeszkolone, przestrzegajac przepisow branzowej organizacji
przedsiebiorstw BGR 500.

2. Punkty mocujace nalezy poddawac regularnie, przed kazdym
uzyciem, ogledzinom i kontrolowac pod katem osadzenia srub
(ew. momentu dociggajacego), zwracajac uwage na to, aby
powierzchnia, do ktérej wkreca sie element, byta réwna i rowno-
legta; nalezy takze kontrolowac pod katem stopnia korozji, stop-
nia zuzycia, peknieé powierzchniowych spawu, odksztatcen itd.

3. Miejsce zamocowania nalezy ustala¢ pod katem konstrukcyj-
nym w taki sposéb, aby wprowadzone sity byty przejmowane
przez materiat podstawowy bez jego odksztatcen.

4. Przytaczenie punktéw mocujacych do ciezaru nalezy wykonad
w taki sposéb, aby unikna¢ niedopuszczalnych naprezen typu
przekrecanie lub przewrécenie cigzaru.

a.) W przypadku przytaczenia jednociegnowego punkt mocuja-
cy nalezy umiesci¢ pionowo nad srodkiem ciezkosci ciezaru,

b.) w przypadku przytagczenia dwuciegnowego punkty mocuja-
ce nalezy umiesci¢ po obydwadch stronach i ponad $rod-
kiem ciezkosci ciezaru,

c.) w przypadku przytaczenia trzy- i czterociegnowego punkty
mocujgce nalezy rozmiesci¢ rwnomiernie w jednej
ptaszczyznie wokot srodka ciezkosci ciezaru.

5. Symetria obcigzenia
Nosnosc¢ dla poszczegdlnego punktu mocujacego, jaka potrzeb-
na jest dla symetrycznego badz niesymetrycznego obcigzenia,
nalezy obliczy¢ wedtug ponizszych wzoréw fizycznych:

WLL = potrzebna no$nos¢ punktu mocujgcego/
G pojedynczego ciegna (kg)

G = waga ciezaru (kg)

n = ilos¢ ciegien nosnych

B = kat nachylenia pojedynczego ciegna

WiL =
n x cos B

Punkty mocujace firmy RUD nie moga wejs¢ w kontakt z agre-
sywnymi chemikaliami i kwasami oraz ich oparami!
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llos¢ ciegien nosnych jest nastepujaca:

symetryczne niesymetryczne
dwuciegnowe 2 1
trzy-/czterociegnowe 3 2

6. Przydatnosc¢ do zastosowania w podwyzszonej temperaturze
Punkty mocujace do przyspawania typu VLBS, VRBS i VRBK
moga wraz z ciezarem (np. konstrukcja spawang) by¢
wielokrotnie wyzarzane beznapieciowo bez strat na nosnosci.
Temperatura < 600 °C.

W przypadku punktéw mocujacych wkrecane nalezy
zredukowad nosnos¢ odpowiednio do tabeli:

Zmniejszenie nosnosci przy:

VLBG/WBG-V/VRS/VRBG | RS/WBG/PP
100° do 200° C minus  15% 200° do 300° C | minus 10 %
200° do 250° C minus 20 % 300° do 400° C | minus 25 %
250° do 350° C minus 25%

7. Dzieki oznaczeniu kontrastowym kolorem mozna tatwo
rozpoznac miejsce zamocowania punktéw mocujacych.

8. Przy zawieszaniu i wywieszaniu punktéw mocujacych
(tancuch przytaczeniowy) nie moze dojs¢ do powstania miejsc
zgniatania, Scinania, przechwytywania i stykania sie przy
manipulowaniu nimi i podczas ich funkcjonowania.

Nalezy wykluczy¢ mozliwosc uszkodzenia zawiesi i punktow
mocujacych wskutek obcigzenia na ostrych krawedziach.

9. Podczas montazu punktéw mocujacych nalezy przestrzegac
dostarczonej wraz z nimi instrukgiji.

10. Punkty mocujace firmy RUD zostaty skonstruowane dla maksy-
malnego dynamicznego obcigzenia wynoszacego 20000 zmian
ciezaru, przy przecigzeniu wynoszacym 50%. W przypadku
innych zakreséw obcigzen nalezy zwrdcic sie do producenta.

Odnosnie przyspawania:

Podczas spawania nalezy przestrzega¢ nastepujacych
spraw:

® Spawanie powinien wykonywac jedynie spawacz o odpowied-
nich uprawnieniach, sprawdzony zgodnie z DIN EN 287-1.

©® Materiat klockéw do przyspawania to S355J2+N
(St52-3N 1.0570).

® taczone powierzchnie musza by¢ wolne od zanieczyszczen,
olejow, farb itd.

® Nie nalezy spawac ogniwa nosnego.

® Cata konstrukcja moze by¢ wielokrotnie wyzarzana
beznapieciowo bez utraty wspdétczynnika bezpieczenstwa.
Temperatura < 600 °C.

® Miejsce przyspawania musi nadawac sie do odpowiedniego
rozprowadzania sit.

® Podktadki dystansowe stuzg do utrzymywania odstepu, tak
aby powstata szczelina powietrzna (ok. 3 mm) konieczna przy
spawaniu punktowym.

Wazne:
Dzieki takiemu poprowadzeniu spawu (spoina ciggta na 1/2 V)
spetnione zostajg nastepujace wymagania:

Norma DIN 18800 Budowle stalowe nakazuje:

Na budowlach na wolnym powietrzu lub w przypadku szczegol-
nego zagrozenia korozjg spawy nalezy wykonywac jedynie jako
obwiedniowe, zamknigte spoiny pachwinowe. Spoina zespawana
jako spoina obiegowa na ogniwach VLBS/VRBS spetnia wymogi
tej normy. Odpowiada to spoinie zamknietej.



Instrukcja obstugi

Punkty mocujace wkrecane i do przyspawania

4
Odnosnie przykrecania na srubach:

® Miejsce zamocowania nalezy ustala¢ pod katem konstrukcyjnym
w taki sposdb, aby wprowadzone sity byty przejmowane przez
materiat podstawowy bez jego odksztatcen. Branzowa organizacja
przedsiebiorstw zaleca jako minimalng dtugos¢ wkrecania:

1xM wstali (M = rozmiar gwintu, np. M 20)
1,25x M  w odlewie
2xM  w aluminium

® W przypadku obcigzenia typu uderzeniowego, przekrecenia lub
wibragji, zwtaszcza w przypadku potaczenia srubami na wylot z
nakretka moze dojs¢ do niezamierzonego poluzowania. Mozliwosci
zabezpieczenia przed tym: ptynny srodek do zabezpieczenia gwin-
téw np. Loctite (nalezy przestrzegad zalecen producenta) lub w
formie zabezpieczenia Sruby dopasowanego do jej ksztattu jak np.
nakretka koronowa z zawleczka, przeciwnakretka.

® W przypadku metali lekkich, metali kolorowych i zeliwa szarego
nalezy dobrac taki gwint, aby no$nos¢ gwintu odpowiadata
wymaganiom stawianym danemu materiatowi podstawowemu.

® W przypadku zastosowania srub VLBG/VRBG, ktore nie zostaty
dostarczone przez firme RUD, RUD nie udziela zadnych gwarancji!
W przypadku materiatu podstawowego ,stali” nalezy przewidziec
stal o jakosci co najmniej 1.0037 (St 37).

Kryteria sprawdzania dotyczace punktu 2 i 10

® Zwrdci¢ uwage na mocne osadzenie sruby, na to, aby powierzchnia,
do ktorej sie wkreca, byta réowna (réwnolegta) (ewentualnie
sprawdzi¢ moment dociagajacy)

® Kompletnos¢ punktu mocujacego

® Kompletne, czytelne dane dotyczace nosnosci jak rdwniez znak
producenta

® Odksztatcenia na czesciach nosnych jak element podstawowy,
ogniwo lub podkfadka

® Uszkodzenia mechaniczne takie jak mocne naciecia, zwtaszcza
w obszarach obcigzonych wystepowaniem napiecia rozciggajacego

® Zmniejszenia przekroju wskutek zuzycia wynoszace = 10%

® Silna korozja (korozja wzerowa)

® Pekniecia powierzchniowe na czesciach nosnych

® Pekniecia powierzchniowe lub innego rodzaju uszkodzenia na
spawie (w przypadku punktéw mocujacych do przyspawania)

® Prawidtowa wielkos¢ srub, jakosc¢ srub i dtugos¢ wkrecania

® Funkcjonowanie i uszkodzenia $rub jak réwniez gwintu sruby

® W przypadku punktéw mocujgcych obracalnych: musi by¢ zapewnio-
ne lekkie obracanie bez szarpnieé pomiedzy czescig gérna i dolng

Proba na rozerwanie

Kontrola produkgji w firmie RUD.

Préba na rozerwanie punktu mocujgcego do przyspawania typ RBS-50t
przy pomocy minimalnej sity zerwania wynoszacej 2000 kN, zamoco-
wanego do urzadzenia kontrolnego.

Przestrzegac instrukgcji obstugi danego punktu mocujacego!

® Na montaz badz zastosowanie réznych dtugosci srub przy typie:
WBG-V udziela zezwolenia jedynie producent

® W przypadku typow: PP, WBG-V i WBG sprawdzi¢ maksymalny luz
pomiedzy czescig gérna i dolng wymiar ,s” - patrz tabela. Jezeli ten
maksymalny luz zostat przekroczony, nie wolno juz wiecej stosowac
PP, So-PP i WBG-V. Nie wolno juz tych elementow obcigzac
obcigzeniem kontrolnym.

B /
Typ Luz ,s” )
WPP/PP-..-0,63ta 2,5t |maks. 1,5 mm

\WPP/PP-..-4t a 8t maks. 2,5 mm
WBG-V 0,3 a 0,45 maks. 1,2 mm

—>»>||-S
6

WBG-V 0,6 a 2,0 maks. 1,5 mm
WBG-V 3,5a 5,0 maks. 3,0 mm
WBG 8 a 35 maks. 4,0 mm

Prawidtowe przechowywanie punktéw mocujacych i zawiesi
w magazynie zgodnie z BGR 500.
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Lancuchy zabezpieczajace VIP o klasie jakosci 10 B RU D

ez

tancuch zabez-
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: z DIN EN-12195-3.
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...absolutna koniecznosc¢
z punktu widzenia przepisow
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HRUD

Tradition in Leadership

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen/Germany

Telefon +49 7361 504-1370-1262-1351
Telefax +49 7361 504-1460
info@rud.com

www.rud.com
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